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“Dar de andra tar slut
tar vi vid”

Meltolit ar idag ett valkant varumarke.

Meltolit AB startades 1963. Fran bérjan fanns endast adelmetaller
pa forsaljningsprogrammet. Successivt utokades produktsortimentet
till att omfatta produkter fér mjuk- och hardlédning, t.ex. silver- och
bronslod, specialsvetselektroder samt termisk sprutning och slitplat.

Denna katalog ar ett urval av Meltolits breda produktprogram.
Programmet har kompletterats och omfattar idag samtliga typer

av lod och svetselektroder fér gas- och TIG / MIG / MMA-svetsning av
ett stort antal stal-, rostfritt, aluminium- och andra metallegeringar.

Meltolits framsta styrkor ar flexibilitet och kunskap.
Vart mal ar att aldrig saga nej.
Vi forsoker alltid hitta l6sningen till ett bra pris och med hog kvalitet .

Kort sagt, vi vill vara din kompletta leverantér av tillsatsmaterial for
svetsning och 16dning.
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Lodning

Lodning - Lod

Brons/massingslod

Meltolit 900

Meltolit 850

Universellt brons/méassingslod for hard- och svets-lddningar i stal, koppar och
kopparlegeringar.

Nickellegerat brons/massingslod med bra flytbarhet och hallfasthetsvarden, vilket
ger en jamnare kvalitet. For stal, gjutjarn, aducergods, koppar- och nickellegeringar.

Meltolit NS 95 Nickellegerat brons/méssingslod med hég hallfasthet och brottgrans.
Lamplig till cyklar, stalmobler och maskindetaljer.
Meltolit ES942 Silverlegerat brons/méssingslod med mycket god flytbarhet. Fér hardlddning av stal,
gjutjarn, koppar och kopparlegeringar. (ex. galvaniserade stalrér, behallare och chassin.)
Meltolit ES945 Nickel/silverlegerat brons/massingslod med extra hég hallfasthet och mycket god flytbarhet.
For pasvetslodning pa detaljer av gjutjarn, aducergods och nickellegeringar m.m., som ar
utsatta for nétning (ex. lager och glidytor etc.).
Brons/massingslod
Beteckning Cu |Zn Ni Sn |Si | Ovrigt | Arb. | Smilt- | Brott- | DIN 8513 Alter-
temp | temp. grans ENISO 3677 | nativ
N/mm? | AWS/SFA 5.8
Meltolit 900 1,5-5,0mm | 59,0 | Rest. | - 09 |02 | - 890 875-895 | 440 L-CuzZn395n R ET
B-Cu597Zn
RB CuZnA
Meltolit 850 1,5-5,0mm | 57,5 | Rest | 2,4 09 (02 | - 870 850-870 | 460 L-CuZn39Sn =
Ni+Fe B-Cu58Zn
RB CuzZnB
Meltolit NS95 1,5-5,0mm | 48,5 | Rest | 9,5 - 02 | - 910 890-910 | 500 L-CuNi42Zn F
B-Cu48Ni
RB CuzZnD
Meltolit ES942 2,0-4,0mm | 59,0 | Rest. |- - 0,1 | Ag 1,0 | 870 850-870 | 450 - R FT
B-Cu58ZnAgSi
Meltolit ES945 2,0-4,0mm | 48,0 | Rest. | 10,0 - 0,2 | Ag 1,0 | 890 870-900 | 550 R.FET

B-Cu48ZnNiAg

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pd, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band
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Loédning

Silverfosforkopparlod

Meltolit 2P Lattflytande lod for framst koppardetaljer. Fosforn i legeringen bryter oxiden som ett
kemiskt flussmedel. Massing kan aven I6das men behéver flussmedel Meltolit 770.
VVS-godkant.

Meltolit 5P Likt Meltolit 2P men med négot béattre kapillarverkan och flytbarhet. VVS-godkant.

Meltolit 15P Mycket lattflytande lod fér koppar och kopparlegeringar. Tél vaxlande belastningar

och har god elektrisk ledningsférmaga. God fogpassning erfordras. VVS-godkant.

Silverfosforkopparlod

Beteckning Diamet Ag |Cu P Arb. | Smiélt- | Densitet | Brott- | DIN 8513 | AWS 5.8 Alter-
temp. | intervall | g/cm3 grans | EN 1044 | ISO 3677 nativ
() () N/mm?
Meltolit 2P 1,5-3,0mm |20 |91,5 |65 |710 645-825 | 8,1 250 L-Ag2P - R, T
CP 105 B-Cu92PAg
Meltolit 5P 1,5-3,0mm |50 |890 (60 |715 645-815 | 8,2 250 L-Ag5P BCuP-3 R T
CP 104 B-Cu89PAg
-645-815
Meltolit 15P 1,5-3,0mm | 150 |80,0 |50 |705 645-800 | 8,4 250 L-Ag15P BCuP-5 R T.B
6x1x500mm CP 102 B-Cu80AgP
-645-800

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band

Fosforkopparlod

Meltolit Nr 1 Lattflytande lod fér koppar och kopparlegeringar. Vid 16dning av ren koppar behévs inget
flussmedel medan l6dning av kopparlegeringar kraver att Meltolit 770 anvands.
Vid kopparlédning bryter fosforn oxiden som ett kemiskt flussmedel.

Meltolit Nr 2 N&got trogare an Meltolit Nr 1 men &r av samma karaktar.
Meltolit Nr 850 Ett relativt trogt lod fér koppar dér stora fogar skall [6das.
Fosforkopparlod
Beteckning Diameter | Ag Cu P Sn Arb. Smalt- Densitet | Brott- | DIN 8513 | AWS 5.8
temp intervall | g/cm3 grans EN 1044 1S0 3677
(C°) (C°) N/mm?
Meltolit Nr1 1,5-3,0mm | - 9301(70 |- 720 710-800 | 8,05 250 L-CuP7 BCuP2
CP 202 B-Cu93P
-710-820
Meltolit Nr2 2,0-3,0mm | - 92,0 {80 | - 710 710-770 | 8,0 250 L-CuP68 BCuP2
CP 201 B-Cu92pP
-710-770
Meltolit Nr850 | 1,5-3,0mm | - 94,0 {60 | - 730 710-880 | 8,1 250 L-CuP6 -
6x1x5002 CP 203 B-Cu94pP
-710-890
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Lodning

Silverlod kadmiumfria

Meltolit 56Sn/55Sn

Meltolit 45Sn/40Sn

Meltolit 44/33

Meltolit 38Sn/34Sn
Meltolit 30Sn/25Sn

Meltolit 20

Silverlod kadmiumfria

Kadmiumfria silverlod for de flesta forekommande metaller utom aluminium och dess
legeringar. Loden har mycket héga kapillar-, vat- och flytegenskaper p.g.a hég tenn- (2-5%)
och silverhalt (55-56%). Bra fargéverenstammelse till rostfritt. God fogpassning erfordras.
Anvandes inom livsmedelsindustrin och for finmekanik, varmevéaxlare samt sanitéra instal-
lationer etc.

Kadmiumfria silverlod for varierande l6darbeten. Loden har héga kapillar - och flytegen-
skaper p.g.a hég tenn- (2-3%) och silverhalt (40-45%). Lodens laga arbetstemperatur gér
dem lampliga till sanitéra installationer och detaljer inom livsmedelsindustrin. God fog-
passning erfordras.

Kadmiumfria silverlod for allméanna l6dningar, dar storre spalter och ojamn fogpassning
férekommer. Loden har hégre hallfasthet &n de tennlegerade loden men har trots det en
relativt |ag arbetstemperatur.

Kadmiumfria silverlod for varierande 16dningar. Loden har relativt bra flytbarhet p.g.a
tennhalten. De har Iag arbetstemperatur samt hog hallfasthet.

Kadmiumfria silverlod med 1ag silverhalt som ar ett ekonomiskt alternativ till de dyrare
héglegerade loden. Relativt god flytbarhet p.g.a tennhalten.

Kadmiumfritt lod som har hég arbetstemperatur och lampar sig for stora l6dfogar. Relativt
trogt lod som &r utmarkt att bygga med, men med tillsats av kisel for att oka flytbarheten.

Beteckning Diameter | Ag |Cu |Zn Sn | Arb. | Smalt- Densitet | DIN 8513 | AWS 5.8 Alter-
temp | intervall | g/mm3 | EN 1044 |ISO 3677 nativ
(c_|(c)
Meltolit 56Sn 1,0-5,0 56,0 | 22,0 17,0 |50 |650 620-650 | 9,5 B-Ag7 R, FIF,
T.B

AG 102 B-Ag56CuZnsSn-
630-660

Meltolit 55Sn 1,0-3,0 55,0 | 21,0 (22,0 | 2,0 |660 |620-660 |94 L-Ag55Sn | — R, FIF,
AG103 B-Ag55CuznSn- | T, B
630-660
Meltolit 45Sn 1,5-3,0 45,0 127,0|250 |3,0 |670 |640-680 |9,2 L-Ag45Sn | B-Ag36 R T,B
AG 104 B-Ag56CuZnSn-
640-680
Meltolit 44 1,0-5,0 44,0 | 30,0 | 26,0 730 | 680-740 | 9,1 L-Ag44 - R, F,
AG 203 B-Ag44Cuzn T B
-675-735
Meltolit 40Sn 1,0-3,0 40,0 | 30,0 | 28,0 | 2,0 | 690 |640-700 |9,1 L-Ag40Sn | B-Ag28 R, FIF,
AG 105 B-Ag40CuZnSn- | T, B
650-710
Meltolit 38Sn 1,0-3,0 38,0 132,0(280 |20 |700 |640-710 |9,1 - - R, F IF,
- - T8B
Meltolit 34Sn 1,5-3,0 |34,0(36,0(27,0 [3,0 |710 |630-730 |9,0 L-Ag34Sn | - R, F
AG 106 B-Cu36AgZnSn- | T, B
630-730
Meltolit 33 1,0-3,0 33,0 | 37,0 | 30,0 750 | 690-750 |89 = = R, T,
= = IF, B
Meltolit 30Sn 1,0-3,0 30,0 | 36,0320 | 2,0 |740 |650-750 |88 L-Ag30Sn | - R, T,
AG 107 B-Cu36ZnAgsn- | I, B
655-755
Meltolit 25Sn 1,0-3,0 25,0 (40,0(330 |20 |750 |680-760 |87 L-Ag255n | B-Ag37 R T
AG 108 B-Cu40ZnAgSn-
680-760
Meltolit 20 1,5-4,0 20,0 | 44,8 | 35,0 |Si 810 | 690-810 |87 L-Ag20 - RET,
0,2 AG 206 B-Cud4ZnAg(Si)- | IF
690-810

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pé, IF = lod med fluss i, T = trdd, B = band
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Loédning

Silverlod for hardmetall

Meltolit 49 Silverlegerat kadmiumfritt lod fér 16dning av hardmetallskér, -plattor och verktyg fér bland
annat tra- och maskinbearbetningsverktyg. Anvands ofta dar materialkombinationer med
stor langdutveckling &r vanliga.

Meltolit 49 trifolie Treskiktslod dar bandet har en kopparkarna som &r belagd med kadmiumfritt silverlod pa
bada sidorna. Anvénds som spanningsutjamnande skikt vid 16dning av hardmetallstal,
hoglegerat stal och karbider. Kopparfolien deformeras och tar upp egenspanningen, vilket
mojliggor 16dning utan risk for sprickbildning.

Silverlod fér hardmetall

Beteckning | Diameter |Ag ([Cu |Zn |Cd |Ni | Mn | Arb. | Sméalt- | Brott- | Den- | DIN 8513 AWS 5.8 Alter-
temp | intervall | grans | sitet EN 1044 IS0 36717 nativ*
(c) _|(c) g/cm?3
Meltolit 49 | 1,0-3,0mm | 49 | 16 23 - 45175690 |625-705 | 400 8,9 L-Ag49 B-Ag22 R, T.B
Ag502 BAg49ZnCu
MnNi-680-705
Meltolit 60,0x0,40 |49 |27,5|205 |- 05125 (690 |625-705 | - 9,1 = = B
49Cu mm band
trifolie

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pa, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band

Aluminiumlod
Meltolit 580 Aluminiumlod fér 16dning av aluminium och aluminiumlegeringar med en kiselhalt éver-
stigande 7%. Utmarkt kapillarverkan.

Meltolit 440(Al-2) Aluminiumlod med lag smaltemperatur. Legeringen Zn-Al &r ett bra alt. fér kapillarrérdelar
i aluminium.

Meltolit MgAl Aluminium - magnesiumlod. Anvénds framst fér sammanfogning av motorblock, falgar och
bildelar. (kan TIG-svetsas)

Meltolit 608 Al Aluminiumlod med mycket 14g smaltpunkt. Lampligt fér samtliga Al-legeringar och andra
metaller sdsom koppar, stal etc.

Aluminiumlod
Beteckning Diameter | Al Si Zn Arb. Smalt- Brott- |DIN 8513 | AWS 5.8 Alternativ
temp intervall | grins |EN 1044 |ISO 3677
(c°) (C°) N/mm?
Meltolit 580 1,6- 88 12 - 580 575-585 | 100 L-AlSi12 B-AlSi 4 R EIFET
4,0mm Al.104 B-AI88Si-
575/595
Meltolit 608 Al 1,5 90 ° Sn 31 185 185 49 L-PbSnCd4 | - =
2,0mm Pb 65 - B-Pb65SnCd
Cd4
Meltolit 440 2,0- 2 - 98 440 430-440 | 130 L-ZnAI2 - T, IF
3,0 mm Al104 B-ZnAl2-
360/400
Meltolit MgAl 2,5- 65 |02 |Zn1,0 550 510-610 | 180 L-MgAl - T
3,0mm Mg 91,9 MgAl B-MgAl
525/610

Alternativt: R = ringar (finns m fluss i), F = lod med fluss pd, IF = lod med fluss i, T = trad, B = band
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Lodning

Lodning ° Pasta

Silverlegerade metallpastor

Meltolit 456

Meltolit 455
Meltolit 449

Kadmiumfri silverlegerad pasta for 16dning i de mest férekommande metallerna utom
aluminium. Mycket god kapillarverkan och flytegenskaper.

Likt Meltolit 456 men med lagre tennhalt (2%).

Kadmiumffri silverlegerad pasta for 16dning av hardmetallskar och verktyg for
bl.a. tré- och maskinbearbetningsverktyg.

Silverlegerade metallpastor

Beteckning Ag Cu Zn cd Ovrigt | Arb. Smalt- Brottgrans | DIN 8513 AWS 5.8
temp intervall N/mm? EN1044 IS0 3677
(c) (c) $S1312
SS2172
Meltolit 456 56 22 17 - Sn5 650 620-650 350 - B-Ag7
430 AG 102 B-Ag56CuZnSn-
630/660
Meltolit 455 55 21 22 = Sn2 660 620-660 350 L-Ag55Sn B-Ag55CuZnSn-
440 AG 103 630/660
Meltolit 449 49 16 23,5 - Ni 4,5 690 625-705 400 L-Ag49 B-Ag22
Mn 7 AG502 Bag49ZnCuMnNi-
680/705
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Lodning

Tennlegerade metallpastor

Meltolit P30 95/5 Silverlegerad tennlodpasta for mjuklédning av koppar och kopparlegeringar.
Godkand fér VVS-installationer. Mycket god kapillarverkan.

Meltolit 9730 Kopparlegerad tennpasta fér mjuklédning av koppar och kopparlegeringar.
VVS-godkand enligt Eu-standard (EN 29453).

Stannol FTP 9982  Blyfri tennpasta for fértenning av ytor som ej far innehélla bly (kastruller, karl etc.).
Eutektiskt 232°.

Stannol FTP 6082 Tenn/blypasta fér fértenning av metalliska ytor. Eutektiskt 183°.

Meltolit FTP 4082 Likt FTP 6062 men med ett stérre smaltintervall och hégre arbetstemperatur. Anvands som
grund for karosseritenn.

Tennlegerade metallpastor

Beteckning Forp.storlek | Sn Pb Ag Ovrigt | Arb.temp | Smalt- Brottgrans | DIN 1707
gram (c°) intervall N/mm? EN 29453
(c°)
Meltolit P30 95/5 250 96,5 | - 35 |- 260 225-250 75 L-SnAg5
1000 S-Sn97Ag3
Meltolit 9730 1000 97 - - Cu3 260 220-250 72 L-SnCu3
S-Sn97Cu3
Meltolit 95,5 MP 100 955 | - 40 |Cu05 | 217 217 85 L-SnAg3Cu
250 S-Sn97Ag3Cu
1000 S-Sn95AgCu
Stannol FTP 9982 250 99,9 | - = Sb0,1 | 250 232 28 L-Sn99,9
S-Sn99,9
Stannol FTP 6082 250 60 40 - - 200 183 45 L-Sn60Pb
S-Sn60Pb40
Stannol FTP 4082 250 40 60 = = 260 183-234 40 L-PbSn40
S-Pb60Sn40

Aluminiumlegerade metallpastor

Meltolit 8812 Kisellegerad aluminiumpasta fér l6dning aluminium av aluminiumlegeringar med kiselhalt
overstigande 7%. Utmarkt for bade manuell och mekaniserad [6dning.
Innehaller ej flussmedel. Bestalles separat.

Meltolit Al-2(440) Metallpasta i arbetstemperaturen 440° som &ven gar mot koppar.

Aluminiumlegerade metallpastor

Beteckning Vikt / Al Si Zn Arb.temp | Smalt- DIN 8513 | AWS 5.10
forp. (c°) intervall EN 1044 1S0 3677
(c°)

Meltolit 8812 MP 250 gr 88 12 - 580 575-585 L-AlSi12 ER 4047
Al104 B-AI88Si-

575/595

Meltolit 440 Al-2 MP 250 gr 2 = 98 440 440 L-ZnAl2 B-AlSi4

Al104 B-ZnAl2

360/440
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Lodning

Lodning - Flussmedel
Flussmedel for hardlédning

Meltolit 770 Flussmedel for 16dning med silverlod i koppar, méssing och stal. Mycket god reaktivitet
och flytbarhet. Finns i pulver- och pastaform.

Meltolit 770E Likt Meltolit 770 men mer lampad fér hardmetall, rostfritt stal, nickel och nickellegeringar.
Finns i pastaform.

Meltolit 770E Special Mycket varmeresistent Flussmedel fér 16dning av hdrdmetall dar man stéller krav pa att
flussmedlet haller temperaturen under langre 16dtid.

Meltolit 750 Likt Meltolit 770 men med ndgot kortare temperaturomréde. God reaktivitet och flytbarhet.
Finns i pulver- och pastaform.

Meltolit 650 Likt Meltolit 750 men med nagot sémre reaktivitet. Ett ekonomiskt alternativ till de 6vriga
flussmedlen. Finns i pulver- och pastaform.

Meltolit 600 Finkornigt flussmedel for 16dning med silverlod. Mycket god flytbarhet och kapillarverkan
men mattlig reaktivitet. Max arbetstemperatur 800°. Finns i pulverform.

Meltolit 850 Flussmedel fér l6dning resp. svetslddning med brons/méssingslod.

Meltolit 5GF 65% Gasfluss for svetslddning med gasflussapparat. Mycket god reaktivitet. 65% trimetylborat.

Meltolit SGF 45% Likt Meltolit 5GF 65% men med n&got lagre reaktivitet. 45% trimetylborat.

Meltolit 5GF Brazeco 50% Gasfluss med etanol i stéllet. Lite miljovénligare!
Meltolit 580 Flussmedel fér 16dning med aluminiumlod (AISi12) i aluminium. Finns i pulverform.

Flussmedel for hardlodning

Beteckning Forpackning | Aktivitets- DIN 8511
gram/forp. intervall (C°) | EN 1045
Meltolit 770 pulver 100 550-800 F-SH1
500 FH 10
3500
Meltolit 770 pasta 100 550-800 F-SH1
500 FH 10
Meltolit 770E pasta 100 550-800 F-SH1
1000 FH 10
Meltolit 770F pasta 0,5 550-850 F-LH1
Special FH 10
Meltolit 650 pulver 250 580-770 F-SH1
500 FH 10
Meltolit 650 pasta 500 580-770 F-SH1
FH 10
Meltolit 600 pulver 250 400-750 F-SH1
500 FH 10
1000
Meltolit 850 pulver 250 750-1100 F-SH2
500 FH 21
Meltolit 850 pasta 500 750-1100 F-SH2
FH 21
Meltolit 5GF 65% 5 lit. 850-1100 =
Meltolit 5GF 45% 5 lit. 850-1100 -
Meltolit 5GF 50% 5 lit. 850-1100 F-LH1
Brazeco FL 10
Meltolit 580 150 400-700 F-LH1
FL10
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Lodning

Flussmedel for mjuklodning

Meltolit 600 AL Flussmedel fér mjuklédning av aluminium och sammanfogning av aluminium mot

rostfritt och koppar.
Meltolit Koncentrerat flussmedel fér mjuklédning av ldglegerade, legerade-, rostfria stél, koppar
léodkoncentrat* och kopparlegeringar. Blandas med destillerat vatten i varierande delar fér respektive metall.
Meltolit Flussmedel fér mjuklédning av de flesta metaller utom aluminium och dess legeringar.
l6dvatten Nr1*
Meltolit 16dfett* Flussmedel fér mjuklédning av koppar och dess legeringar. Anvéandes vid VVS-installationer.
Effekto 1* Flussmedel fér mjuklédning av koppar, bly, zink, nysilver samt galvaniserad plat.
Bera 188* Flussmedel fér mjuklddning av rostfritt stal. Battre reaktivitet och vategenskaper an Effekto 4.
Meltolit K* Tjockflytande flussmedel fér mjuklédning av stal, koppar och kopparlegeringar.
Meltolit Z* Likt Meltolit K men med béttre reaktivitet. For rostfritt stal.

*) = Korrosivt. Innehaller zinkklorid.

Flussmedel fér mjuklédning

Beteckning Forpackning | Aktivitets- DIN 8511
gram/forp. intervall (C°) | EN 29454
Meltolit 600 AL 100 180-300 F-SW12
30 1 31.1A
Meltolit 16dkoncentrat (500 ml) 150-450 F-SW12
1311
Meltolit 16dvatten Nr1 50 ml 150-450 F-SW12
500 ml 131.1A
30 lit.
Meltolit 16dfett 50 150-450 F-SW21
70 1 3.1.1.C
100
250
Effekto 1 100 ml 150-450 -
1000 ml 1312A
Bera 188 1000 ml 150-450 =
100 ml 1212A
Meltolit K 500 ml 150-450 F-SW12
1311
Meltolit Z 100 ml 150-450 F-SW11
250 ml 13.22.
500 ml
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Lodning

Lodning - Mjuklod

Massiva silverlegerade tennlod

Meltolit P30 95/5  Silverlegerat tennlod for framst kopparlegeringar och stal/rostfria. Mkt god kapillarverkan.

Meltolit 95,5 Silverlegerat tennlod for de flesta legeringar. Sarskilt goda egenskaper fér
(95,5Sn/3,8Ag/0,7Cu) elektriska applikationer. Mycket god kapillarverkan.
Meltolit 9730 Kopparlegerat tennlod fér mjuklédning av koppar och kopparlegeringar.

Loden finns i foljande flussfyllda utféranden

RA Allroundfluss som ej behover tvattas bort 2,5% fluss.
SP Aggressivt fluss 2,5%. Bor tvattas bort efter 16dning.
EL For elektriska applikationer 3,5% fluss.

Massiva silverlegerade tennlod

Beteckning Diameter | Vikt/spole | Sn | Pb Ag | Ovrigt Smaltintervall | Brottgrans | DIN 1707
Gram ] N/mm? EN 29453

Meltolit P30 95/5 1,5-3,0 250 96.5 | - 3,5 - 221 75 L-SnAg5
500 S-Sn97Ag3

Meltolit 95,5 0,35-3,0 100 95,5 | - 38 | Cu0,7 221 80 L-SnAg3Cu
250 S-Sn95AgCu
500

Meltolit 9730 1,5-2,0 100 97 - - Cu 3,0 220-250 85 L-SnCu3
250 S-Sn97Cu3
500
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Lodning

Massiva tennlegerade lod

Meltolit rentenn 99,9  Rent tennlod fér mjuklédning av metaller dar bly ej far férekomma. Eutektiskt lod.

Meltolit 60/40 Mijuklod fér l6dning av metaller dér kort smaltintervall &r énskvért, t.ex. finmekanik.

Meltolit 50/50 Likt Meltolit 60/40 men med nagot langre smaltintervall.

Meltolit 40/60 Mijuklod fér I6dning av metaller dar 1angt sméltintervall &r 6nskvart, t.ex. stérre detaljer
och metallvaror.

Meltolit Mjuklod fér tennspackling av karosser. Ett relativt troégt lod som kan “smetas” ut

karosseritenn med hjalp av en traspatel. Karossen bor fértennas med Stannol FTP 4082/Bevafix.

Meltolit Sn 95,5 Silverlegerat tennlod fér mjuklédning av koppar och kopparlegeringar.

Mycket god kapillarverkan.

Meltolit LAG 296 Kadmiumlegerat tennlod fér mjuklédning av aluminium och koppar samt
sammanfogning av dessa.
Meltolit Sn Bi Vismut-legerat lod for temperaturkéansliga komponenter.

Meltolit Starli 63/37 Bly-tennlegerat lod for elektroniklédning.

Massiva tennlegerade lod — Stanger

Beteckning Diameter Sn Pb Ag Ovrigt | Smalt- Brottgrins DIN 1707
intervall (C°) | N/mm? EN 29453
Meltolit Sn 95,5 3,0-10,0mm 96,5 - 3,5 - 221 71 L-AgSnAg3
S-Sn97Ag3
Meltolit rentenn 99,9 7,0mm 99,9 - - Sb0,1 |232 28 L-Sn99,9
S-Sn99,9
Meltolit 60/40 3,8-7,0mm 60 40 - - 183-188 45 L-Sn60Pb
S-Sn60Pb40
Meltolit 50/50 3,0-10,0mm 50 50 = = 183-215 38 L-Sn50Pb
S-Sn50Pb50
Meltolit 40/60 5,0-7,0mm 40 60 - - 183-238 40 L-PbSn40
S-Pb60Sn40
Meltolit karosseritenn 20x5mm 27,5 71 - Sb 1,5 | 188-250 - L-PbSn25Sb
Meltolit 138 SnBi 2,0-3,0mm 42 - - Bi 58 138 50 L-58Bisn
S-Sn42Bi58
Meltolit Starli 63/37 3,0-9,0mm 63 37 = = 183-188 45 L-Sn63Pb
S-Sn63Pb37

Leveransform: 5,0/ 25 kg / forp.

Massiva tennlegerade lod - Trad

Beteckning Diameter | Vikt/spole | Sn Pb Ag Ovrigt | Smalt- Brottgrdns | DIN 1707
gram intervall (C°) | N/mm? EN 29453
Meltolit rentenn 99,9 3,0 1000 99,9 | - = Sb 0,1 | 232 28 L-Ag99,9
$-Sn99,9
Meltolit 60/40 1,5-3,0 1000 60 40 - - 183-188 45 L-Sn60Pb
S-Sn60Pb40
Meltolit 50/50 1,5-3,0 1000 50 50 - - 183-215 38 L-Sn50Pb
S-Sn50Pb50
Meltolit 40/60 1,5-3,0 1000 40 60 = = 183-238 40 L-PbSn40
S-Pb60Sn40
Meltolit LAG 296 2,0-3,0 1000 5 93 2 - 178-270 38 -
S-Pb93Sn5Ag2

Produktkatalog Meltolit 15



Lodning

Blylegerade tennlod med fluss

HS 10

HF 32

S 321

S 401

Hartsbaserat icke korrosivt flussmedel for mjuklédning i de flesta metaller utom alumimium.
Tvattning av flussmedelsrester ar ej nédvandigt.

Halogenfritt icke korrosivt flussmedel med hartsbas fér mjuklédning av metaller, speciellt
elektronikindustrin. Tvattning av flussmedelsresterna ar ej nédvandigt.

Ett flussmedel pa basis av ammoniumklorid som &r aggressivare an de ovanstdende fluss-

medlen. Korrosivt och maste tvattas bort efter I6dningen.

Organiskt flussmedel for allman mjuklédning dock ej elektronik.

Flussmedelsresterna behover ej tvattas bort efter 16dning.

Blylegerade tennlod med fluss

Beteckning Dia- Spool- Sn |Pb |Ag |[Cu |Cd |Smalt- Densitet | Brott- | DIN 1707
meter | vikt intervall | Gr/cm® | grdns | DIN 8517(flussm.)
gr/spole (c°) N/mm? | EN 29453
EN 29454 (flussm.)
HS 10 40/60 0,7-3,0 | 100 40 60 - - - 183-238 | 9,34 42 L-PbSn40
250 F-SW26
500 S-Pb60Sn40
1000 1 1.1.28B
HS 10 60/40 0,7-3,0 | 100 60 40 - - - 183-188 | 8,5 45 L-Sn60Pb
250 F-SW26
500 S-Sn60Pb40
1000 11128
HF 32 60/38 0,5-2,0 | 100 60 38 - 2 - 183-188 | 8,6 48 L-Sn60PbCu
250 F-SW32
500 S-Sn60Pb38Cu2
1000 11138
S321 40/60 1,0-3,0 | 100 40 60 = = = 183-238 | 9,34 42 L-PbSn40
250 F-SW24
500 S-Pb60Sn40
1000 1 1.1.2A
(S401) P30 95/5 2,0-3,0 | 250 97 - 3 - - 221 7.3 75 L-SnAg3
KDVA 500 F-SW25
5-Sn97Ag3
121.2A
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Gassvetsning

Gassvetsning

Gassvetstrad olegerade

Meltolit G2 Gassvetstrad avsedd for stélrér, olegerat stél och tyckkarl hégsta minimibrottgrans av
430 N/mm?. Oférkopprad.

Meltolit G4 Molybdenlegerad gassvetstrad fér olegerat och l&glegerat konstruktionstal. Férkopprad.

Meltolit G4S Likt Meltolit G4 men &r oférkopprad.

Gassvetstrad olegerade

Beteckning Dimension | Fe Cc Si Mn Ni Cr Mo Brott- DIN AWS A5.2
grans 8554
N/mm?
Meltolit G2 1,6-5,0 Rest 0,1 0,15 | 1,0 - - - 390-440 | Gl 21 R60-G
Meltolit G4 2,0-4,0 Rest 0,11 0,2 1.1 = = 0,5 450-520 | GIV 22 =
Meltolit G4S 2,0-4,0 Rest 0,11 0,2 1.1 - - 0,5 450-520 | GIV 22 -
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Gassvetsning

Gassvetstrad gjutjarn/special

Meltolit C6(727)

Meltolit WC 60(721)

Meltolit WC 75(751)

Meltolit 110F

Gassvetstrad avsedd for palaggning pa detaljer utsatta for kraftig korrosion och slitage.
Pasvetsning av legerade och olegerade stal och gjutjarnsdetaljer som utsatts for extremt
slitage; ventiler, ventilsaten, kamaxlar, pumpaxlar, blandarblad, flaktblad och speciellt
palaggning av speedwayslapskor.

Gassvetstrad med wolframkarbider for mycket slitstarka palaggningar pa olegerat och
laglegerat stal. Hardpalaggning pa delar utsatta fér mycket abrasivt slitage:
Sandblandarskruvar, slitdelar, transportskruvar, blandarskruvar, gripar, borr, tander.

Gassvetstrad for hardpalaggning av delar utsatta féor mycket kraftigt abrasivt slitage.
Extremt slitagebestandiga volframkarbider inbaddade i en hard och korrosionsbestandig
matris. Detta ger en mycket god bestandighet mot extremt nétande slitage.
Blandarvingar, plogar och andra slitageutsatta delar.

Flussbelagd gasstav for sammanfogning och pasvetsning av gjutjarn mot stal; Anvéands pa
cylinderblock, motorblock, grenrér, ventilhus, kugghjul. Férvarmning kravs (400-600 C°)

Gassvetstrad gjutjarn/special

Beteckning Dimen- | C Si Cr Fe B Ni WC | Arb. Hard- | DIN 8555 AWS A5.13
sion Temp | het
(c)
Meltolit C6 3,2-50 |05 4,0 14,0 | 4,0 3,5 Rest 950- 56-62 | G/WSG 22-60- RNi Cr-C

Meltolit WC 60

Meltolit WC 75

1090 | HRC CGRTZ

3,2-50 | - - - - - - 60% | 1000- | 70-75 | G21-GF-70-G -
1100 | HRC

55 - - - - - - 75% | 1000- | * G21-UM-65-GR | -
1100

Gassvetstrad gjutjarn/special — Kompl med 110F for gjutjarn

Beteckning Dimension | Fe C Si Mn P S Brottgrans | DIN 8573 AWS A5.15
N/mm?
Meltolit 110F 4,0 mm Rest |3,3 3,0 0,5 0,6 - 300 G FeCl-1 RCl
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TIG-svetsning

TIG-Svetsning

TIG olegerade och laglegerade

Meltolit SG3 Laglegerad svetstrad olegerade eller laglegerade stal med en maximal brottgrans
pa 620 N/mm?2.

Meltolit SGMo Molybdenlegerad svetstrad for laglegerade varmhallfasta och finkorniga stal.

Meltolit SGCrMo1  Krom-molybdenlegerad svetstrad fér varmhallfasta stl samt vissa laglegerade CrMo-
legerade stal.

Meltolit SGCrMo2  Krom-molybdenlegerad svetstrad fér varmhalifasta stal innehallande Cr 2,5% och Mo 1,0%.
Meltolit SG-100 Kopparbelagd svetstrad fér hoghélifasta stal.
Meltolit SG-110 Kopparbelagd svetstrad fér héghallfasta stal, hoglegerade, varmebehandlade stal.

TIG olegerade och laglegerade

Beteckning Dia- Fe Cc Si Mn |Cr Mo | Ovrigt | Stickgrins/ | Fér- |DIN 8 575 AWS/SFA
meter Brottgrdns | lang- |EN 12070 5.28
N/mm? ning IS0 21952
Rp Ag%
Rm
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 0,1 0,9 1,75 | - - - 460 26 SG 3(DIN 8559) | ER 70 S-G
SG3 560 G 4(EN 440) (AWS 5.18)
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 0,1 0,6 1,1 - 0,5 - 480 25 SG Mo ER 80 S-G
SGMo 590 G Mo Si G Mo Si
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 0,1 0,6 1,0 1,2 0,5 - 470 23 SG CrMo1 ER 80 S-G
SGCrMo1 580 G CrMo1 Si CrMo1Si
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 0,08 | 0,6 1,0 2,5 1,0 = 460 20 SG CrMo2 ER 90 5-G
SGCrMo2 570 G CrMo2 Si
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 0,10 | 0,7 1.4 0,6 0,2 Ni 0,6 | 500 20 W55 4Mn 3Ni | Cr Mo2 Si
SG-100 700 CrMo ER 100 S-G
Mn3 Ni CrMo
Meltolit 1,6-3,2 |Rest | 0,08 |0,8 1,6 0,3 0,3 Ni 1,6 | 690 19 W793 Mn 4Ni | ER 110 S-G
SG-110 V0,1 770 2Cr Mo Mn 3Ni 1Cr Mo

TIG aluminium

Meltolit AlSi5 Kisellegerad svetstrad fér TIG-svetsning av aluminium inneh3llande max. 7% kisel. (4043)
Meltolit AlSil2 Likt Meltolit AISi5 men fér svetsning av aluminium innehallande mer &n 7% kisel. (4047)
Meltolit AIMg3 Magnesiumlegerad svetstrad for svetsning av aluminium innehallande

max. 3% magnesium. (5754)

Meltolit AIMg4,5Mn Magnesiumlegerad svetstrad fér Mg-Al-legeringar dér hég brottgréans erfordras.
Saltvattenbestandig. (5182)

Meltolit AIMg5 Likt Meltolit AIMg4,5Mn men med nagot lagre brottgrans.
Spricksaker och saltvattenbestandig. (5356)

Meltolit A199,5 Ren aluminiumtrad for svetsning av olegerad aluminium. Lamplig fér kemi- och
livsmedelsindustrin. (1050)
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TIG-Svetsning

TIG aluminium

Beteckning Dia- Al Si Fe Cu Mg |Cr Zn Mn Ti Strackgrans/ | For- | DIN 1732
meter Brottgréns lang-
N/mm?2 ning
Rp 0,2% As% | AWS/SFA
m 5.10

Meltolit 1,6-4,0 | Rest | 4,5- |05 |0,05 | - - 02 |005 [015 |55 18 SG-AISi5
Alsi5 55 150

ER 4043
Meltolit 1,6-40 |Rest | 11- |06 |03 |01 - 02 |0.15 60 5 SG-AISi12
Alsil2 13 130

ER 4047
Meltolit 1,6-4,0 |Rest | 0,25 |04 |0,05 |26- |03 02 |01- |05 |80 20 SG-AIMg3
AlMg3 3,6 0,6 190  E—

ER 5754
Meltolit 1,6-4,0 |Rest |04 |04 |01 |43- |005 |025 |05 |05 |140 25 SG-AlMg4,5Mn
AlMg4,5Mn 52 0,25 1,0 290 ———

ER 5183
Meltolit 1,6-40 |Rest |04 |0,25 |01 |45 |0,05 |01 0,05- | 0,06- | 120 26 SG-AIMg5
AlMg5 55 10,20 0,20 | 0,20 | 265  EEE—

ER 5356
Meltolit 1,6-4,0 |Rest | 0,4 |0,25 |0,05 |0,05 | - 0,07 | 0,05 [0,05 |35 33 SG-AI99,5
A199,5 75

ER 1050

TIG rostfritt

Meltolit 307Si
Meltolit 308LSi
Meltolit 309L

Meltolit 309LMo

Meltolit 310

Meltolit 312

Meltolit 316LSi

Meltolit 317
Meltolit 318
Meltolit 347
Meltolit 385 (904L)

Meltolit Duplex

Rostfritt material med hég seghet och sprickbestandighet, ex pa rostfria manganstal,
varmebestandiga stal, sammanfogningar mellan austenitiska stal och ferritiska stal.

Denna kvalitet ar lamplig for TIG-svetsning i austenitiska rostfria stalkvaliteter som
SS 2330, 2332 och 2352.

Tillsatsmaterial for tigsvetsning av olikartade stal och fér belaggning av rostfritt stal pa
ldglegerade stal och kolstal. Ger god spricksakerhet.

Lagkolhaltig krom/nickel/molybden legerad TIG-trad av artskilda stal, samt skarvning
av rostfritt stal mot olegerade stal eller laglegerade stal. Ger svetsgodset en foérbattrad
korrosionsbestandighet.

Rostfri svetstrad for eldhardiga stal sasom SS 2361 samt kolstal mot 18/8 Cr Ni-stal eller
motsvarande stalkvaliteter. Varmebestandig.

Sammanfogning och pasvetsning pa hogkolhaltiga stal, verktygsstal, fjaderstal, mangan-
legerade stal snabbstal samt gjutstal. Svetsgodset &r sprickbestandigt, korrosions-
bestandigt samt starkt.

Rostfri svetstrad for TIG-svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stalkvaliteter
motvarande stalen SS 2343, 2353 och liknande eller nagot lagre legerade och mot dessa
svarande rostfria stal enligt andra normer.

Rostfri svetstrad som &r lamplig for stalkvaliteter som SS 2347,2367. Hog korrosions-
bestandighet pga Mo-halt.

En nioblegerad TIG-svetstrad for svetsning av stalkvaliteter som SS 2347,2350 samt av
Ti eller Nb syrafasta stal av 19Cr 11 Ni 2,8Mo.

Denna tigsvetstrad ar speciellt lamplig fér 321-stél typ SS 2337 och 18/8-stél som skall
utsattas for temperaturer mellan 400-850 C.

Helaustenitisk extra lagkolhaltig rostfri TIG-trad for svetsning i petrokemisk industri,
dar hogre férekomster av t. ex syrakoncentrationer férekommer.

Lagkolhaltig rostfri TIG-svetstrad for svetsning av ferritaustenitiska Duplex stal.

Meltolit Super Duplex Léagkolhaltig rostfri svetstrad fér TIG-svetsning av Super-Duplexa stalkvaliteter.
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TIG-svetsning

TIG rostfritt

Beteckning Diam./ | C Si Mn |Cr Ni Mo | Ovrigt | Brott- | For- AWS A/SFA 5.9 |EN 12072
mm grans | lang-
Rp ning
Rm As% | DIN 8556
Meltolit 307Si 1,6-3,2 0,07 |08 7.0 18,0 | 8,0 - - 420 42 ER 307Si G188 Mn
680
X15CrNi18.8
Meltolit 308LSi 1,2-3,2 {0,02 | 0,8 1,75 1200 | 10,0 | - = 450 36 ER 308LSi G 199 LSi
635
X2CrNi 19.9
Meltolit 309L 1,6-32 0,02 |04 1,7 23,5 | 13,5 | - - 430 40 ER 309L G2312L
595
X2CrNi24.12
Meltolit 309LMo | 1,6-3,2 | 0,02 | 0,4 1,5 21,5 125 |27 = 400 40 ER 309LMo G22123
600 LMo
X2CrNi22.12.3
Meltolit 310 1,6-32 0,11 |04 1,8 26,0 | 21,0 | - - 310 43 ER 310 G2520
525
X12CrNi25.20
Meltolit 312 1,6-3,2 | 0,1 0,4 1,8 30,0 | 9,5 = = 495 20 ER 312 G299
675
X10CrNi30.9
Meltolit 316LSi 1,0-40 (0,02 |08 1,8 18,5 (12,5 |27 - 440 32 ER 316LSi G1912
630 3 LSi
X2CrNiMo19.12
Meltolit 317L 1,6-2,4 10,02 |04 1.8 19,0 | 13,5 | 3,6 = 400 45 ER 317L G19134L
570
Meltolit 318 1,6-24 10,04 |04 1,8 195 | 11,5 |27 Nb 380 35 ER 318 G123
- 560 Nb Si
X5CrNi-
MoNb19.12
Meltolit 347 1,6-24 (0,04 |04 1,8 19,5 19,5 = Nb 440 35 ER 347 G199
640
X5CrNiNb19.9
Meltolit 385 1,6-2,4 /10,02 |05 1,8 20,5 |25 4,7 |Cu 340 37 ER 385 W 20255 Cu L
540
Meltolit Duplex 1,6-24 0,02 | 0,5 1,6 22,5 | 8,5 3,0 - 520 28 ER 2209 G2293NL
700
X2CrN-
iMoN22.9.3
Meltolit Super- 1,6-24 1002 |03 0,4 25,0 10,0 | 4,0 - 670 30 ER 2510 G2510N
Duplex 850
X2CrN-
iMoN25.10

TIG kopparbaslegerade

Meltolit CuSn Kopparbaserad TIG-svetstrad fér svetsning av koppar och kopparlegeringar typ $S55010,
5011, 5013 samt 5015.

Meltolit CuSn6é Tennbronstrad for TIG-/gassvetsning av massing, rédgods samt férbindningar av koppar,
brons och massing.

Meltolit CuSn12 Tennbronstrad fér TIG-/gassvetsning av koppar, massing, brons, stal med en stérre
flytbarhet an CuSné-legeringen.

Meltolit CuAg Silverlegerad koppartréd fér TIG-svetsning i koppar (desoxiderad koppar, syrefri koppar).
Hog flytbarhet, ingen porbildning och en hég elektrisk ledningsférmaga.

Meltolit CuSi3 Kiselbronstrad fér TIG-svetsning av kiselbronslegeringar (CuMn, CuSiMn och Cuzn).
For ytbeldggning av laglegerat stal samt temperaturresistent och korrosionsbestandig.

Meltolit CuAl8 Al-bronstrad for TIG-svetsning (gas) av sammanfogning och pasvetsning pé alu-mdssing,
aluminiumbrons, koppar, méassing och stal.
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TIG-Svetsning

Meltolit CuAl8Mn Al-mangan-brons- legerad TIG-svetstrad fér sammanfogning av aluminiumbrons, méssing,
stal fér den mekaniska, kemiska industrin samt varvsindustrin. Hog korrosionsbestandighet
vid svetsade sammanfogningar av alu-massing eller rérledningar i massing samt mot stal.
Pasvetsning av glidspar, propellrar, glidytor, lager, ventiler och tatningar.

Meltolit CuAl8Ni6  Aluminium-Nickellegerad TIG-svetstrad fér multilegerad brons samt rostfria app-
likationer. Sammanfogning av blandlegeringar fér maskinindustri, maskinkonstruktioner
samt rostfria konstruktioner. Hog korrosionsbestandighet.

Meltolit CuMn13Al Mangan-aluminiumlegerad TIG-svetstrad speciellt [smpad fér pasvetsning av objekt som
ar direkt utsatta fér extremt hég korrosionspaverkan, gjutjéarn, laglegerat samt olegerat
stal. Saltvattensbestandig Zn-fri legering med hog brottgrans samt hardhet.

Meltolit CuNi10 Nickellegerad TIG-svetstrad fér sammanfogning av koppar-nickelmaterial typ CuNi10-20.
Pasvetsning av olegerat och laglegerat material samt gratt gjutjarn.

Meltolit CuNi30 Nickelegerad TIG-svetstrad fér sasmmanfogning av koppar-nickelmaterial typ CuNi30.
Pasvetsning av olegerat och laglegerat material samt gjutjarn med hég korrosionsbestandighet.

TIG kopparbaslegerade

Beteckning | Diam./ | Cu | Sn Si | Ni Mn |Al Ovrigt | Arb. | Brott- | Fér- | AWS A/SFA EN/ISO
mm temp. | grans | ling- .1 24313
(c) Rm ning | DIN 1733 BS2901P.3
5
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | 0,8 02 |- 0,2 - - 1050 | 360 30 ER Cu CuSn1-Cu1898
CuSn SG-Cusn
Meltolit 1,6-3,2 |Rest | 6,3 |- = = = PO,2 1040 | 340 20 ER CuSn-A CuSn6P-
CuSné SG-CuSn6 Cu5180
cn
Meltolit 1,6-3,2 [Rest | 12,5 | - - - - PO,2 990 330 15 - CuSn12pP-
CuSni12 SG-CusSn12 Cu5410
c27
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — - - - - Ag0,8 1080 | 200 30 - CuAg1-
uAg SG-CuAg Cu1897
1
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — 30 |- 1,0 - - 1025 | 350 40 ER CuSi-A CuSi3Mn1-
Cusi3 SG-CuSi3 Cu6560
c9
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — = = = 8,2 = 1040 | 430 40 ER CuAl-A1 CuA18-
CuAl8 SG-CuAl8 Cu6100
c12
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — - 2,0 2,0 |80 Fe2,0 1050 | 530 30 ER CuAl CUAI9NI5-
CuAlI8Mn SG-CuAlI8Ni2 Cu6327
c29
Meltolit 1,6-3,2 | Rest | — = 4,5 15 9,0 | Fe3,5 1050 | 500 30 ER CuNiAl CUAI9NI5-
CuAlI8Ni6 SG-CuAl8Ni6 Cu6328
C26
Meltolit 1,6-2,4 | Rest | — - 2,3 13,0 | 8,0 Fe2,3 985 500 10 ER CuMnNiAl CuMn13Al7-
CuMn13Al - SG-CuMn13Al7 |Cu6338
C22
Meltolit 1,6-2,4 | Rest | — = 10,5 [ 0,8 = Fel,3 1145 | 500 20 ER CuNi CuNi10-
CuNil0 Tio,4 SG-CuNi10Fe  |Cu7061
c16
Meltolit 1,6-2,4 | Rest | — - 31,0 (08 - Fe0,5 1240 | 550 20 ER CuNi CuNi30-
CuNi30 Tio,4 SG-CuNi30Fe Cu7158
c18
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TIG-svetsning

TIG gjutjarn

Meltolit 55 XT Nickel/jarn-legerad svetstrad fér TIG-svetsning av gjutjarn.
Meltolit 61 XT Nickellegerad svetstrad fér TIG-svetsning av nickel, nickellegeringar samt gjutjarn.

TIG gjutjarn

Beteckning Dia- Fe Ni Mn | Si C Ovr. Brottgrdans | Forlangning | DIN 1736 AWS 5.14
meter N/mm? As%

Rp
Rm

Meltolit 55 XT 1,6-2,4 | Bal 55 0,75 10,6 0,03 | Cr<0,2 | 410 15 SG-NiFe-2 ER NiFe
310

Meltolit 61 XT 1,6-2,4 95 0,75 10,5 0,1 Ti2,8 450-540 >30 SG-NiTi4 ER Ni-1
>250

TIG nickelbaslegerade

Meltolit 60 XT Koppar/nickellegerad TIG-svetstrad. Anvands inom kemisk industri dar svetsning behévs
av monel-typ. Ex. monel 400 och 404. Aven fér sammanfogning av nickel och koppar/
nickellegeringar.

Meltolit 82 XT Krom/nickellegerad TIG-svetstrad fér svetsning av inconel 600 och sammanfogning av dito
mot gjutet och laglegerat stal. Anvandes inom kemisk och petrokemisk industri.

Meltolit 625 XT Molybdenlegerad TIG-svetstrad for svetsning av inconel-typ 625, 9% nickelstal samt olika
nickellegeringar.

Meltolit Nickellegerad TIG-svetstrad for svetsning av hastelloy C 276.
Hastelloy C 276

TIG nickelbaslegerade

Beteckning Dia- Ni | Mn | Si C Mo |Ti |Ovr. Brott- | For- | DIN 1736 AWS 5.14
meter grans | lang-
N/mm? | ning
Rp A%
Rm
Meltolit 60 XT 1,6- 65 135(085 (0,1 2 Cu bal. >300 35 S-NiCu30MnTi ER NiCu-7
3,2 >500
Meltolit 82 XT 1,6- 72 |3 0,4 |0,06 04 | Cr20 >420 35 S-NiCr20Nb ER NiCr-3
3,2 Nb 2,5 >640
Fe <3
Meltolit 625 XT | 1,6- 58 |0,5(05 |01 9 Cr22 >420 30 S-NiCr21Mo9Nb | ER NiCrMo-3
3,2 Nb 3,15-4,15 | >720
Meltolit 1,6- 59 | 1,0 25 |16 Cr15,5 >450 35 - ER NiCrMo-4
Hastelloy C276 3,2 Co2,5 >750
W 3,5
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TIG-Svetsning

TIG titan

Meltolit titan grade 1 Tillsatsmaterial med den hdgsta renheten och fér svetsning dér extra hdg hallfasthet och

varmetalighet erfordras. Anvéands i kemi- och flygplansindustrin. Ren argon eller helium
maste anvandas som skyddsgas. FOr svetsning av grovt material rekommenderas helium
p.g.a bagens storre varmeinnehall.

Meltolit titan grade 2 Lik titan grade 1 men med n&got lagre renhet. Atervunnet material far anvandas for

tillverkning av grade 2.

TIG titan
Beteckning Diameter Ti Brottgrdns Smaltpunkt Densitet AWS 5.16-90
N/mm?2 ¢ gr/cm3
Meltolit Titan grade 1 1,6-2,0 >99,5 1000 1680 4,6 ERTi1
Meltolit Titan grade 2 1,6-2,0 >99,5 1000 1680 4,6 ERTi 2

TIG hardpasvetsning

Meltolit 400 XT

Meltolit 450 XT

Meltolit 550 XT

Meltolit 600 XT

Meltolit 650 XT

Meltolit Co 21

Meltolit Co 6
Meltolit Co 12
Meltolit Co 1
Meltolit RC 3

TIG-stav for renovering och nytillverkning for varmt arbete. Stor seghet. Gar att bearbeta
med skarverktyg.

TIG-stav for svetsning av varmbearbetningsstal. Anvands till reparation av verktyg eller
tillverkning av nya varmbearbetningsstal i kolstal eller laglegerade stal.

TIG-stav for pasvetsning av varmt arbetande verktyg. Anvands fér hardpalaggning pa delar
utsatta for slitage vid hoga temperaturer.

Kromlegerad TIG-stav fér pasvetsning av seghardat stal utsatt fér slagpakénning och med
slitage hallfasthet. Anvéandes till forbattring och nytillverkning. Uppbyggnad av klippkanter,
varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg samt varmklippverktyg.

Kromlegerad TIG-stav for pasvetsning av detaljer som &r utsatta for tryck, slag och nétning
samtidigt. Uppbyggnad av klippkanter, varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg samt
varmklippverktyg.

Koboltlegerad TIG-svetstrad for hardpalaggning av detaljer som kraver hég korrosions-,
oxidations-, varme- och slitagebestandighet. 32HRC

Likt Meltolit Co 21 men med hogre hardhet. 42HRC

Likt Meltolit Co 21 men med ytterligare hégre hardhet. 49HRC
Likt 6vriga Co-typer men har den hdgsta hardheten. 54HRC
Tig-stav for hardstal 1.2343, typ QRO 90
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TIG hardpasvetsning

TIG-Svetsning

Beteckning Dia- Ni Fe Cr Mn |Si C Mo | Ovr. Hardhet | DIN 8555 | AWS 5.13
meter efter
svetsning
Meltolit 400 XT 1,0-32 |- Rest | 6,5 0,6 - 0,12 |33 - 38-42 WSG 3- -
HRC 40T
Meltolit 450 XT 1.6-3.2 | — Rest |5 0,7 0,5 025 |40 |Ti06 42-46 WSG-3- =
HRC 45T
Meltolit 550 XT 1,6-2,4 |- Rest |7 1,2 - 035 |23 - 53-58 E3-UM -
HRC 55T
Meltolit 600 XT 1,2-32 |- Rest | 9,5 04 325|045 | - = 54-60 WSG 6 =
HRC GZ-60T
Meltolit 650 XT 1,6-2,4 |- Rest | 9,5 04 |30 045 | - - 55-65 WSG 6- -
HRC GZ-60
Meltolit Co 21 2,4-40 (2,6 2,3 27,6 |03 0,7 0,3 54 Co Rest. | 32 HRC G/WSG 20 | -
GO-30-
CKTZ
Meltolit Co 6 2,4-40 (2,7 2,4 (27,2 |01 1.3 1.2 0,1 W 4,6 42 HRC G/WSG 20 | R CoCr-A
Co Rest GO-40-
CRSTZ
Meltolit Co 12 2,4-40 |24 2,3 30,8 | 0,1 1.3 1,6 0,2 W 8,5 49 HRC G/WSG 20 | R CoCr-B
Co Rest. GO-50-
CRSTZ
Meltolit Co 1 2,2-50 (2,2 2,3 31,9 |01 1.2 24 102 W 12,2 | 54 HRC G/WSG 20 | R CoCr-C
Co Rest. GO-55-
CRSTZ
Meltolit RC 3 1,2-2,4 10,2 Rest | 7,0 1.1 0,4 037 |22 Tio3 55 HRC WSG 3-
Cu 0,25 G2-55 ST
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MIG-Svetsning

MIG-Svetsning

MIG olegerade och laglegerade

Meltolit SG2

Meltolit SG3

Meltolit SGMo
Meltolit SGCrMo1

Meltolit SG-100
Meltolit SG-110

MIG olegerade och laglegerade

Forkopprad kisel-manganlegerad tradelektrod for MIG-svetsning av olegerade eller

laglegerade stal.

Laglegerad forkopprad svetstrad med forhéjd Kisel-mangan halt fér olegerade eller

laglegerade stal.

Molybdenlegerad svetstrad for laglegerade varmhalifasta och finkorniga stal.

Krom-molybdenlegerad svetstrad fér varmhallfasta stal samt vissa laglegerade
CrMo-legerade stal.

Kopparbelagd svetstrad for hoghallfasta stal.

Kopparbelagd svetstrad for hdghallfasta, héglegerade, varmebehandlade stal.

Beteckning Dia- Fe (o] Si Mn Cr Mo 5vrigt Stack- For - | DIN 8 575 EN AWS/
meter grans/ lang- | 12070 SFA 5.18

Brottgrans| ning 15021952
N/mm? As%
Rp Rm

Meltolit SG2 0,6-1,6 |Rest | 0,1 |08 | 1,2 - - - 490 24 SG 2(DIN 8559) | ER 70 S-6
590 G 3 Si 1(EN 440)

Meltolit SG3 0,8-1,2 |Rest | 0,1 |09 | 1,75 | — - - 480 24 SG 3(DIN 8559) | ER 70 S-6
600 G 4 Si 1(EN 440)

Meltolit SGMo 0,8-1,2 |Rest | 0,1 [0,6 | 1,1 - 05 | - 480 22 SG Mo ER 80 S-G
570 G Mo Si G Mo Si

Meltolit SGCrMo1 0,8-1,2 |Rest | 0,1 | 0,6 | 1,0 1,2 105 | - 460 20 SG CrMo1 ER 80 S-G
560 G CrMo1 Si GCrMo1Si

Meltolit SG-100 0,8-1,2 | Rest | 0,1 | 0,7 | 1,4 |06 |02 |NiO6 | 500 20 W554 Mn3Ni ER100 S-G
700 CrMo Mn3NiCrMo

Meltolit SG-110 0,8-1,2 | Rest| 0,08/ 0,8 |16 |03 (03 | Ni16 |690 19 W793 Mn4Ni ER 110 S-G

vo,1 | 770 2CrMo Mn3Ni 1CrMo

MIG aluminium

Meltolit AlSi5
Meltolit AlSil2
Meltolit AIMg3

Meltolit AIMg4,5Mn

Meltolit AIMg5

Meltolit A199,5

26 Meltolit

Kisellegerad svetstrad for MIG-svetsning av aluminium innehallande max. 7% kisel. (4043)

Likt Meltolit AISi5 men fér svetsning av aluminium innehallande mer &n 7% kisel. (4047)

Magnesiumlegerad svetstrad for svetsning av aluminium innehallande

max. 3% magnesium. (5754)

Magnesiumlegerad svetstrad for Mg-Al-legeringar dér hog brottgrans erfordras.
Saltvattenbestandig. (5182)

Likt Meltolit AIMg4,5Mn men med nagot lagre brottgrans.

Spricksaker och saltvattenbestandig. (5356)

Ren aluminiumtrad for svetsning av olegerad aluminium.
Lamplig for kemisk- och livsmedelsindustrin. (1050)
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MIG aluminium

MIG-Svetsning

Beteckning Di- | Al Si Fe Cu Mg |Cr Zn Mn Ti Stackgrans/ | For- | DIN 1732
am- Brottgrans | lang- | AWS/SFA 5.10
eter N/mm? ning
Rp 0,.2% As%
Rm
Meltolit AlSi5 0,8- | Rest | 4,5- | 0,5 0,05 | - - 0,2 0,05 0,15 |55 18 SG-AISi5
1,6 55 150 ER 4043
Meltolit AlSil2 0,8- |Rest | 11- |06 0,3 0,1 = 0,2 0,15 |- 60 5 SG-AlSi12
1,6 13 130 ER 4047
Meltolit AIMg3 0,8- | Rest [ 0,25 | 0,4 0,05 |26- |03 0,2 0,1 0,15 |80 20 SG-AlMg3
1.6 3,6 0,6 190 ER 5754
Meltolit 0,8- |Rest |04 |04 |01 4,3- 10,05 0,25 |05 |0,15 | 140 25 SG-AlMg4,5Mn
AlMg4,5Mn 1.6 52 0,25 1,0 290 ER 5183
Meltolit AIMg5 0,8- |Rest |04 0,25 |01 4,5- 10,05- |01 0,05- | 0,06- | 120 26 SG-AIMg5
1.6 55 0,20 0,20 | 0,20 |265 ER 5356
Meltolit A199,5 1,0- |Rest |04 |0,25 |0,05 |0,05 0,07 (0,05 (0,05 |35 33 SG-Al99,5
1,6 75 ER 1050

MIG rostfritt

Meltolit 307Si
Meltolit 308LSi
Meltolit 309L

Meltolit 309LMo

Meltolit 310

Meltolit 312

Meltolit 316LSi

Meltolit 318
Meltolit 347
Meltolit 385 (904L9)

Meltolit Duplex

Rostfritt material med hdg seghet och sprickbestandighet, ex pa rostfria manganstal,
varmebestandiga stal, ssmmanfogningar mellan austenitiska stal och ferritiska stal.

Denna kvalitet ar lamplig fér MIG-svetsning i austenitiska rostfria stalkvaliteter som
SS 2330, 2332 och 2352.

Tillsatsmaterial for migsvetsning av olikartade stal och for belaggning av rostfritt stal pa
laglegerade stél och kolstal. Ger god spricksakerhet.

Lagkolhaltig krom/nickel/molybden legerad MIG-svetstrad av artskilda stal,
samt skarvning av rostfritt stal mot olegerade stal eller laglegerade stal.
Ger svetsgodset en forbattrad korrosionsbestandighet.

Rostfri svetstrad for eldhardiga stal sésom SS 2361 samt kolstal mot 18/8 Cr Ni-stal eller
motsvarande stalkvaliteter.

Sammanfogning och pasvetsning pa hogkolhaltiga stal, verktygsstal, fjaderstal,
manganlegerade stél snabbstal samt gjutstal. Svetsgodset ar sprickbestandigt,
korrosionsbestandigt samt starkt.

Rostfri svetstrad for MIG-svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stalkvaliteter
motvarande stalen SS 2343, 2353 och liknande eller ngt lagre legerade och mot dessa
svarande rostfria stal enligt andra normer.

En nioblegerad MIG-svetstrad for svetsning av stalkvaliteter som SS 2347,2350 samt av
Ti eller Nb syrafasta stal av 19Cr 11 Ni 2,8Mo.

Denna MIG-svetstrad ar speciellt lamplig for 321-stal typ SS 2337 och 18/8-stal som skall
utsattas for temperaturer mellan 400-850°C.

Helaustenitisk extra lagkolhaltig rostfri MIG-trad. For svetsning i petrokemisk industri
dar hogre forekomster av ex syrakone existerar.

Lagkolhaltig rostfri MIG-svetstrad for svetsning av ferritaustenitiska Duplex stal.

Meltolit Super Duplex Lagkolhaltig rostfri svetstrad fér MIG-svetsning av Super-Duplexa stalkvaliteter.
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MIG-Svetsning

MIG rostfritt

Beteckning Diam./ | C Si Mn |Cr Ni Mo Ovrigt | Brott- | For- AWS A/SFA 5.9 | EN 12072
mm grans | ling-
Rp ning
Rm Ag DIN 8556
Meltolit 307Si 0,8-1,6 0,07 |08 |70 |180 |80 |- - 420 42 ER 307Si G188 Mn
680
X15CrNi18.8
Meltolit 308Lsi | 0,8-1,6 | 0,02 | 0,8 | 1,75 | 20,0 | 10,0 - 450 36 ER 308LSi G 199 LSi
635
X2CrNi 19.9
Meltolit 309Lsi | 0,8-1,6 | 0,02 |0,8 | 1,7 |235 |135 |- - 430 40 ER 309L Si G2312L
595
X2CrNi24.12
Meltolit 309LMo | 0,8-1,6 | 0,02 | 0,4 | 1,5 21,5 [125 |27 = 400 40 ER 309LMo G22123
600 LMo
X2CrNi22.12.3
Meltolit 310 08-1,6 (0,11 |04 |18 |260 |210 |- - 310 38 ER 310 G 2520
525 ]
X12CrNi25.20
Meltolit 312 08-1,6 (01 |04 |18 |300 |95 |- = 495 25 ER 312 G299
675
X10CrNi30.9
Meltolit 316LSi 0,8-1,6 (0,02 |08 |18 |185 |125 |27 |- 440 37 ER 316LSi G1912
630 3LSi
X2CrNiMo19.12
Meltolit 318 08-16 004 |04 |18 195 | 11,5 | 2,7 Nb 380 30 ER 318 G123
= 560 Nb Si
X5CrNi-
MoNb19.12
Meltolit 347 08-1,6 (0,04 |04 |18 |195 |95 |- Nb 440 35 ER 347 G199
640
X5CrNiNb19.9
Meltolit 385 08-12 (0,02 |05 |18 |21 25 47 | Cu 340 37 ER 385 G 202
(904L) 1,6 540 55CuL
Meltolit Duplex | 0,8-16 (0,02 |05 |16 |225 (85 |30 |N 520 25 ER 2209 G2293NL
700
X2CrN-
iMoN22.9.3
Meltolit Super 0,8-1,6 (0,02 |03 |04 |250 |100 |40 [N 670 30 ER 2510 G2510N
Duplex 850
X2CrN-
iMoN25.10
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MIG-Svetsning

MIG kopparbaslegerade

Meltolit CuSn
Meltolit CuSn6
Meltolit CuSn12
Meltolit CuAg
Meltolit CuSi3
Meltolit CuAl8

Meltolit CuAl8Mn

Meltolit CuA18Ni6

Meltolit CuMn13Al
(MX300)

MIG kopparbaslegerade

Kopparbaserad MIG-svetstrad for svetsning av koppar och kopparlegeringar typ
$55010,5011,5013 samt 5015.

Tennbronstrad fér MIG-svetsning av massing, rodgods samt férbindningar av koppar,
brons och méssing.

Tennbronstrad fér MIG-svetsning av koppar, massing, brons, stal med en stérre flytbarhet
an CuSné-legeringen.

Silverlegerad koppartrad for MIG-svetsning i koppar (desoxiderad koppar, syrefri koppar).
Hog flytbarhet, ingen porbildning och en hég elektrisk ledningsférmaga.

Kiselbronstrad for MIG-svetsning av kiselbronslegeringar (CuMn, CuSiMn och Cuzn).
For ytbelaggning av laglegerat stal. Temperaturresistent och korrosionsbestandig.

Al-bronstrad fér MIG-svetsning (gas) av sammanfogning och pasvetsning pa alu-massing,
aluminiumbrons, koppar, massing och stal.

Al-mangan-brons-legerad MIG-svetstrad for sammanfogning av aluminiumbrons, massing,
stal for den mekaniska och kemiska industrin samt varvsindustrin. Hog korrosions-
bestandighet vid svetsade sammanfogningar av alu-massing eller rérledningar i méssing
samt mot stal. Pasvetsning av glidspar, propellrar, glidytor, lager, ventiler och tatningar.

Aluminium-Mangan-Nickellegerad MIG-svetstrad for multilegerad brons samt rostfria
applikationer. Sammanfogning av blandlegeringar for maskinindustri, maskinkonstruktioner
samt rostfria konstruktioner. Hog korrosionsbestandighet.

Mangan-aluminiumlegerad MIG-svetstrad speciellt Iampad for pasvetsning av objekt som
ar direkt utsatta fér extremt hog korrosionspaverkan, gjutjarn, laglegerat samt olegerat stal.
Saltvattensbestandig Zn-fri legering med hég brottgrans samt hardhet.

Beteckning Diam./
mm

Meltolit 0,8-1,2

CuSn

Meltolit 0,8-1,2

CuSné

Meltolit 0,8-1,2

CuSnl2

Meltolit 0,8-1,2

CuAg

Meltolit 0,6-1,2

Cusi3

Meltolit 0,8-1,2

CuAl8

Meltolit 0,8-1,2

CuAl8Mn

Meltolit 0,8-1,2

CuAl8Ni6

Meltolit 0,8-1,2

CuMn13A1

(Mx300)

Cu |Sn Si Ni Mn |Al Ovrigt | Arb. Brott- | For- AWS A/SFA 5.7 EN/ISO
temp. | grdns | lang- 24313
(C)  |Bm ning BS2901P3
As DIN 1733
Rest | 0,8 02 |- 02 |- - 1050 | 360 30 ER Cu Cusn1-
SG-Cusn Cu1898
Cu7
Rest | 6,3 = = = = PO,2 1040 | 340 20 ER CuSn-A CuSn6P-
SG-CuSn6 Cu5180
cn
Rest [ 12,5 |- |- - - 990 330 |15 18 - Cusu12p
PO,2 SG-CuSn12 Cu5410
c27
Rest | — = = = - Ag0,8 | 1080 | 200 30 - CuAg1-
SG-CuAg Cu1897
@
Rest | — 3,0 - 1,0 - - 1025 350 40 ER CuSi-A-C9 CuSi3Mn1-
SG-CusSi3 Cub560
9
Rest | — = = = 8,2 = 1040 | 430 40 ER CuAl-A1-C12 CuA18-
SG-CuAl8 Cu6100
C12
Rest | — - 2,0 20 |80 Fe2,0 | 1050 | 530 30 ER CuAl-C29 CuA18Ni2-
SG-CuAlI8Ni2 Cu6321
c29
Rest | — = 4,5 1.5 9,0 | Fe3,5 | 1050 | 500 30 ER CuAl- CuA19Ni-
SG-CuAlISNiMn Cub328
C26
Rest | — - 2,3 13,0 | 8,0 Fe2,3 | 985 500 10 ER CuMnNiAI-C22 | CuMn13A17-
- SG-CuMn13Al7 Cu6338
C22
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MIG-Svetsning

MIG gjutjarn

Meltolit 55 XM
Meltolit 61 XM

MIG gjutjarn

Nickel/jarn-legerad svetstrad for MIG-svetsning av gjutjarn.

Nickel-legerad svetstrad fér MIG-svetsning av nickel, nickellegeringar samt gjutjarn.

Beteckning Dia- Fe Ni Mn | Si C Ovr. Brottgrdans | Forlangning | DIN 1736 AWS 5.14
meter N/mm? A%

Rp
Rm

Meltolit 55 XM 1,0-1,6 | Bal 55 0,75 | 0,6 0,03 | Cr<0,2 | 410 15 SG-NiFe-2 ER NiFe
310

Meltolit 61 XM 1,0-1,6 | - 95 0,75 | 0,5 0,1 Ti28 450-540 >30 SG-NiTi4 ER Ni-1
>250

MIG nickelbaslegerade

Meltolit 60 XM

Meltolit 82 XM

Meltolit 625 XM

Meltolit

Hastelloy C 276

TIG nickelbaslegerade

Koppar/nickellegerad MIG-svetstrad. Anvands inom kemisk industri dar svetsning behovs
av monel-typ. Ex. monel 400 och 404. Aven fér ssmmanfogning av nickel och koppar/

nickellegeringar.

Krom/nickellegerad MIG-svetstrad for svetsning av inconel 600 och sammanfogning av
dito mot gjutet och laglegerat stal. Anvandes inom kemisk och petrokemisk industri.

Molybdenlegerad MIG-svetstrad for svetsning av inconel-typ 625, 9% nickelstal samt
olika nickellegeringar.

Nickellegerad MIG-svetstrad for svetsning av hastelloy C 276.

Beteckning Dia- Ni | Mn | Si Cc Mo |Ti |Ovr. Brott- | For- | DIN 1736 AWS 5.14
meter grans | lang-
N/mm? | ning
RpRm | As%
Meltolit 60 XM 1,2- 65 {35085 |01 - 2 Cu bal. >300 35 S-NiCu30MnTi ER NiCu-7
1,6 >500
Meltolit 82 XM 1,2- 72 |3 0,4 0,06 | - 0,4 | Cr20 >420 35 S-NiCr20Nb ER NiCr-3
1,6 Nb 2,5 >640
Fe <3
Meltolit 625 XM | 1,2- 58 10,505 0,1 9 Cr22 >420 30 S-NiCr21Mo9Nb | ER NiCrMo-3
1,6 Nb 3,15-4,15 | >720
Meltolit 1,2- 59 | 1,0 2,5 16 Cr15,5 >450 35 = ER NiCrMo-4
Hastelloy C 276 1,6 Co 2,5 >750
W 3,5
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MIG-Svetsning

MIG hardpasvetsning speciallegerade

Meltolit 450 XM  MIG-svetstrad fér svetsning av varmbearbetningsstél. Anvénds till reparation av verktyg
eller tillverkning av nya varmbearbetningsstal i kolstal eller laglegerade stal.

Meltolit 550 XM  MIG-svetstrad for pasvetsning av varmt arbetande verktyg. Anvands fér hardpalaggning pa
delar utsatta for slitage vid hoga temperaturer.

Meltolit 600 XM  Kromlegerad MIG-svetstrad fér pasvetsning av seghérdat stél utsatt fér slagpékanning och
med slitagehallfasthet. Anvandes till férbattring och nytillverkning.
Uppbyggnad av klippkanter, varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg samt varmklippverktyg.

Meltolit 650 XM  Kromlegerad MIG-svetré&d fér pasvetsning av detaljer som &r utsatta for tryck, slag och
nétning samtidigt. Uppbyggnad av klippkanter, varm- och kallarbetsverktyg, pressverktyg
samt varmklippverktyg.

MIG hardpasvetsning speciallegerade

Beteckning Diameter | Ni Fe Cr Mn |Si Cc Mo | Ovr. Hardhet DIN 8555 AWS
efter 5.13
svetsning

Meltolit 450 XM 1,2-1,6 - Rest |5 0,7 0,5 0,25 | 4,0 Ti 0,6 |42-46 HRC |MSG-3-45T -

Meltolit 550 XM 1,2-1,6 - Rest | 7 1,2 - 0,35 |23 - 53-58 HRC |E3-UM 55T -

Meltolit 600 XM 1,2-1,6 - Rest | 9,5 0,4 3,25 1045 | - - 54-60 HRC | MSG 6GZ- -

60T

Meltolit 650 XM 1,2-1,6 = Rest | 9,5 0,4 3,0 045 | - = 55-65 HRC | MSG 6-GZ-60T | —

Rortrad
Megafil 713R Heldragen, rutil, fluxfylld rérelektrod Ar-Co2 som skyddsgas. Svetsas med en mycket

stabil ljusbage, vilket ger jamna 6vergangar och ett minimum av sprut. God intrangning

till grundmaterialet i alla svetslagen. Tillverkningsprocessen for Meltolit heldragen rortrad
gor att man far extremt laga hydrogenhalter, (typiskt 2,8 ml/100 gr) vilket gér svetsgodset
mycket spricksakert. Rokemissionen &r 1ag och lagessvetsning kan utféras i hdga strom-
omraden. Utmérkta matningsegenskaper, genom tradens férkopprade yta, exakta diameter
och rundhet. Tradutstick bér vara mellan 15-25 mm. Bagspanningen bér ligga pa ca. 10% av
strominstallningen, vilket ar ca. 1-3 volt lagre an konventionella fluxfyllda rértradar.

Megafil 821R Lik ovanstdende med Ar-Co2 som skyddsgas och en slagseghet pa 90 J vid -60°C.

Megafil 710M Heldragen metallpuverfylld rérelektrod med Ar-Co2 som skyddsgas. For svetsning i V-fog
och kalfog.

Megafil 742M Heldragen metallpulverfylld rérelektrod fér svetsning i hoghallfasta stal.

Megafil 690R Heldragen rutil, fluxfylld rérelektrod fér svetsning i héghéllfasta stal.

Megafil 836R Heldragen rutil, fluxfylld rérelektrod fér svetsning i CrMo-stal.

Megafil 781R Rutil, fluxfylld rérelektrod fér svetsning i cortenstél.

Corten
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MIG-Svetsning

Rortrad
Beteckning | Dia- Fe c Si Mn |P Ovrigt Brott- Strack- | For- Slag- AWS EN
meter grans grans lang- | seghet | A5-20 158
N/mm? | N/mm? |ning |J A5-18 1SO
Ag% A5-29
Megafil 1,0- Rest | 0,05 | 0,5 1.8 0,015 50,015 600 460 22 84 (-20°) | E71T-1M- | T46 4-
713R 1,6 60 (-40°) | J H4 PM 1
H5
Megafil 1,2- Rest | 0,05 | 0,5 1.8 0,015 | Ni 0,9- 620 500 22 60 (-40°) | E81TI- T506 1Ni-
821R 1,6 SO 0,015+ Ni1 P M1 H5-
Cr0,5- T46 4 INi
Mo0,5 DC1 H5
Megafil 1,2- Rest | 0,05 | 0,4 1,6 0,015 | Ni2sS 890 680 17 60 (-20° | E-110C4 | T69 4 -
742M 1,6 $0,015 47 (-40°) Mn2-
Cr0,5 NiCrMo-
Mo0,5 MM 1 H5
Megafil 1,0- Rest | 0,05 | 0,7 1,36 | 0,015|S0,015 | 600 470 27 60 (-40°) | E70T-1M | T46-
710M 1.6 E70C- AMM-
6M H4 TH5
Megafil 1,2- Rest | 0,08 | 0,5 1.4 0,015 | S0,015 | 900 690 17 69 (-40°) | E1117T1-| T69 62-
690R 1.6 Ni 1,7 47 (-60°) | K3M-3H4 | PM-
Mo 0,2 1HS5
Megafil 1,2- Rest | 0,05 | 0,3 1,0 |0,015|S0,015 | 620 470 20 47 (-20°) | E81T1- | TCR-
836R 1,6 Cri11 B2 M H4 | Mo1-
Mo 0,5 PM1 H5
Megafil 1,2- Rest | 0,05 | 0,7 1.5 0,015 | 5S0,015 | 470 600 22 60 (-20°) | E81T- T46 4 Z-
181R 1,6 Cu0,5 47 (-40°) | GH4 PM1 H5
Corten Ni 1,1

Rortrad rostfri

Meltolit 308L-RT
Meltolit 309L-RT

Meltolit 316L-RT

Meltolit 312-RT

Rortrad rostfri

Rorelektrod for svetsning i austenitiska rostfria stalkvaliteter som SS 2330, 2332 och 2352.

Rorelektrod for svetsning av olikartade stal och fér belaggning av rostfritt stal pa laglegerade
stal och kolstal. Ger god spricksakerhet.

Rostfri rorelektrod for svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stalkvaliteter motsvarande
stalen SS 2343, 2353 och liknande eller nagot lagre legerade och mot dessa svarande
rostfria stal enligt andra normer.

Rorelektrod fér pasvetsning/sammanfogning pa verktygs-, fjader-, mangan-, snabb- samt gjutstal.

Beteckning Diam./ | C Si Mn Cr Ni Mo ()vrigt Brott- | For- AWS A/SFA EN 12073
mm grans | ling- | 5.22 DIN 8556

Rp ning
Rm Ag

Meltolit 308L 1,2-16 {002 |08 |1,75 |20,0 | 10,0 | - - 450 36 308LT-1 T199LR
635 FD-SG 19.9L

Meltolit 309L 1,2-1,6 0,02 |04 1.7 235 (135 | - = 430 40 309LT-1 T192312LR
595 FD-SG 23.12 L

Meltolit 316L 1,2-1,6 | 0,02 | 0,8 1.8 18,5 | 12,5 | 2,7 - 440 37 316LT-1 T19123LR
630 FD-SG 19.12.3 L

Meltolit 312 1,2-16 {002 |08 |15 |29 9 - - 495 25 312171 T299LR
675 FD-SG 29.9

Rortrad gjutjarn
Meltolit 116RT

Rortrad gjutjarn

Gasskyddad rértrad for svetsning av gjutjarn. For rértradsvetsning av alla typer av gjutjarn
samt mellangjutjarn och stal. Anv omr: Flansar hydraulcylindrar, verktyg och maskindelar.

Beteckning Diam- |Fe Ni Mn |Si Cc Ovr. | Brottgra Forla i Hardh DIN 8573
eter N/mm? A5% HB
Rm
Meltolit 116RT 1,2-1,6 | Bal 54,0 | 0,3 0,4 1.1 - 600 15 200 MF Ni Fe-1-B
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MIG-Svetsning

Rortrad koboltlegerad

Meltolit Co 1 Koboltlegerad hardsvetselektrod for uppbyggnad pé detaljer som utsatts for betydande korrosions-
pakanningar, oxidation, varme och slitage. Ventiler, blandarskruvar, varmklippverktyg, gjutdetaljer,
klippegg.

Meltolit Co 6 Varmebestandig koboltlegering for pasvetsning pé detaljer som utsatts for kraftig korrosion,

oxidation, varme och slitage. Hardheten vid forhojd temperatur upp till 900° C &r en framtradande
egenskap for S-6. Pasvetsning av ventilsaten i motorer, formverktyg, knivblad, transportskruvar,
sanken, ventilsaten, pumpar. Anvands inom stal-, kemisk-, oljeindustri.

Meltolit Co 12 Kobolt-Cr-Volframlegerad hérdsvetselektrod med hég varmebestandighet och med utsékta
egenskaper mot friktion. Speciellt lamplig for detaljer utsatta for varmechock, erosion,
korrosion och temperaturslitage. For detaljer i miljéer med gas, anga och hég syrahalt.

For hardpalaggning pa extrudorskruvar, varmklippverktyg, dragverktyg och lagerytor.

Meltolit Co 12 Varmebestandig koboltlegering fér pasvetsning av detaljer som utsatts fér temperaturvéxlingar.
Bestandig mot slag, tryck och korrosion. Pasvetsning av gradningsverktyg, matriser,
ventilsaten, tubiner, ventiler etc.

Rortrad koboltlegerade

Beteckning Dia- C Mn | Si Cr W |Fe |Co Ovr. Hardhet DIN 8555 Sjalv-

meter efter skyd-

svetsning dande
Meltolit Co 1 121623 |04 |08 |320 [120]20 |Rest Mo 0,1 | 56 HRC MF 20-GF-550CTZ | _
Meltolit Co g 1,2-16 {08 |03 |15 |265 |47 |30 |Rest Mo 0,1 | 42 HRC MF 20-GF-400CTZ | —
Meltolit Co 12 1,2-16 |16 |04 |08 |300 |84 |27 |Rest Mo 0,1 | 48 HRC MF 20-GF-500CTZ | —
Meltolit Co 21 12-16 ({03 |14 |11 | 275 3,0 | Rest Ni2,3 | 33 HRC MF 20-GF-300CTZ | —

Mo 4,3

Rortrad hardpasvetsning

Meltolit 707ZM  Rértrad av 18 8-typ fér hdg seghet och sprickbestandighet, sammanfogningar mellan austenitiska
stal och ferritiska stal. Anvands som mellanlager fér nedanstaende rortradar.

Meltolit 7Z25M  Rértrad fér pasvetsning. Medelhdrd rértrad for ytbeldggningar. Svetsgodset ar svarvbart. P&-
svetsning av slitagedelar,rals, skenkors, hjulflansar, barhjul, rullar, axlar, drev, pumphjul och ventiler.

Meltolit 740N  Rértrad for pasvetsning. Medelhard rértrad fér ytbeldggningar. Bestandig mot tryck och slag-
pakénning. Svarvbart med hardmetallverktyg. Pasvetsning av slitagedelar, gravtander,
gravmaskinsdelar, 16prullar, kranhjul, stamplar, matriser, rals och krossverktyg.

Meltolit 750M  Medelhérd rortrad for pasvetsning for ytbeldggningar. Bestandig mot abrasivt slitage samt tryck
och slagpakanning. Hoga yttryck. Slitagedelar, transportrullar, gréavtander och maskindetaljer/
maskindelar samt krossverktyg.

Meltolit 755B  Medelhard/hard rértréd som Meltolit 740 med hardhet pa ca. 52-55 HRC.

Meltolit 760M/B Hard rortrad for pasvetsning pé arbetsstycken utsatta for slitage. Hogt utbyte med god
bestandighet mot slitage. Bestandig mot abrasivt slitage samt tryck och slagpakénning.
Pasvetsning pa slitagedelar till maskiner (ex jordbearbetningsmaskiner, transportorer etc.),
kanter, knivar, tander, valsar, sandtransportdrer, pumpar, gravtander samt maskindelar.

Meltolit 765 W-V-legerad hard rértrad for pasvetsning pa arbetsstycken utsatta for kraftigt slitage.
Bestandig mot abrasivt slitage. Kraftigt nétande och glidande slitage.
Klippkanter till kall- och varmbearbetningsverktyg, krossverktyg etc.

Meltolit AFD51 Nb-Cr-legerad rortrad for pasvetsning pa arbetsstycken utsatta for kraftigt slitage. Med hégt
utbyte och med mycket hog slitagebestéandighet samt mot mycket kraftig nétande slitage.
Ger full hardhet i 1:a lagret. Ca 60 HRC.

Meltolit Sjalvskyddande rértrad fér extremt nétande slitage med moderat chock- eller tryckp&kanning.
OA-FD Applikationer som blandarblad, borrutrustning, skraparblad. Industrier med verksamhet inom
NI-FD sand, grus, lera, keramik, (gruvindustrin, gjuterier, krossverk).
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MIG-Svetsning

MIG hérdpésvetsning

Beteckning Dia- Fe C Mn | Si Cr Ni Mo | Ovr. Hardhet DIN 8555 Sjalv-
meter efter skyddande
svetsning rértradar
Meltolit 700M/R | 1,2- Rest | 0,03 | 6,0 1,0 19,5 | 8,0 - - 150-220 HV | MF 18 8 Mn R -
1,6 DIN 8556
Meltolit 725M 1,2- Rest | 0,17 | 1,0 0,6 0,9 = 04 |- 225-275 HB | MF 6 GF-250 =
1.6 GP
Meltolit 740M 1,2- Rest 0,12 | 1,5 0,6 5,5 - 09 |- 37-42 HRC | MF 5 GF-40-P -
1,6
Meltolit 750M 1,2- Rest | 0,3 1,2 0,4 2,8 = 06 |- 43-48 HRC | MF 6 GF-450 GP| -
1,6
Meltolit 755B/M | 1,2- Rest | 0,38 | 1,5 0,6 5,5 - 06 |- 52-57 HRC | MF 6 GF-55-P -
1,6
Meltolit 760M/B | 1,2- Rest [ 0,45 | 1.4 0,75 | 5,0 = 05 |- 52-54 HRC | MF6 GF-60 GP | —
1,6
Meltolit 765(C65) | 1,2- Rest | 5,2 0,4 1.1 210 | - 7,0 W 2,0 |57-62HRC | MF6 GF-60 GP | 0 A
1,6 V1,0
Meltolit AFDS1 | 1,2- | Rest |45 |04 |12 |21,0 |- - B+ 58-59 HRC | MF 10-55-G | O-A
1,6
Sjilvskyddande | 1,6 X X - - - W Co WC 62 | 62-66 HRC | MF 21-65-GZ | 0 A
OA -FD 66-70 HRC
2:a lagret
Sjalvskyddande | 1,2- X X = X - X - WC 62 | 62-66 HRC | MF 21-55-CGTZ| 0 A
NI-FD 1,6 B+ 66-70 HRC
2:a lagret
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MMA-Svetsning

MMA-Svetsning

MMA olegerade

Meltolit 6013 E  Rutil allstrémselektrod for svetsning i alla Iagen i 14g- och olegerat stél. Ger vackra strangar
och latt slagglossning.

Meltolit 7016 E Dubbelmantlad basisk elektrod vilket ger stabil ljusbage. Limpliga rotstrangar i v-fogar.
Latt tdndning och atertdndning.

Meltolit 7018 E Basisk allstromselektrod fér 1ag- och olegerat stal dér hdga krav pa héllfasthetsvérden erfordras
(aven vid laga temperaturer).

Meltolit 8018 E Basisk allstromselektrod fér svetsning i finkorniga och varhallfasta stl. God por- och spricksakerhet.
Meltolit 7024 E  Rutil allstrémselektrod - hégutbyteselektrod (130%)

MMA olegerade

Beteckning | Dia- Fe |C Si Mn |Cr |Mo | Brott- Strack- | For- | Slag- AWS EN 499/1599
meter grans grans lang- | seghet AS5..1
N/mm? | N/mm? |ning |J
As%
Meltolit 1,6- Rest | 0,1 94 105 - - 510-650 | 420 22 35(-20°) | E6113 E420RC 11
6013 E 4,0
Meltolit 2,0- Rest | 0,06 | 0,7 | 0,9 - - 510-610 | 420 24 100 (-20°) | E 7016 E422RB 12 H10
7016 E 4,0
Meltolit 2,0- Rest | 0,05 | 0,5 | 1,1 - - 530-680 | 460 24 100 (-20°) | E 7018-1 E 46 4B 32 H5
7018 E 5,0 60 (-40°)
Meltolit 2,0- Rest | 0,06 |04 | 085 | 1,1 |05 | 550-650 | 460 19 50(-20°) | E8018-B2 | ECrMo 2B 32H
8018 E 5,0
Meltolit 2,5- Rest | 0,1 0,45]0,7 - - 550 450 26 35(-20°) | E7024 E420RR73
7024 E 5,0

MMA aluminium

Meltolit AlSil2 E Lik Meltolit AISi5 men med 11,5% kisel fér svetsning av aluminium legerat med mer &n
7%. Aven fér gjuten aluminium.

Meltolit AIMn E  Mangan/magnesium legerad aluminiumelektrod fér ssmmanfogning och pélaggssvetsning
av Al/Mn-legeringar och Al/Mg-legeringar med max 3% magnesium. Saltvattenbestandig.

MMA aluminium

Beteckning Diameter | Al Si Fe Mn |Mg | Brott- Strack- For- Hardhet | AWS DIN 1732
grans grans langning A5..3
N/mm? | N/mm? As%

Meltolit AlSi12 E | 2,5-4,0 Rest | 11,5 |05 - - 180 80 5 50-60 HB | E 4047 | EL AISi12

EL AIMn1

Meltolit ALMn E | 2,5-3,2 Rest | — = 1,5 0,2 110 40 20 50 HB
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MMA-Svetsning

MMA kopparbaslegerade

Meltolit CuSn7 E Tennbronselektrod for MMA-svetsning av méssing, rédgods samt férbindningar av
koppar, brons och massing, gjutjarn och stal.

Meltolit CuSul2 E Kiselbronselektrod fér MMA-svetsning av kiselbronslegeringar (CuMn, CuSiMn ochCuZzn).
For ytbeldggning av laglegerat stal. Temperaturresistent och korrosionsbestandig.
Hog hérdhet och god korrosionsbestandighet ger hog slitstyrka i korrosiv miljé.

Meltolit CuAll12 E Al-bronselektrod féor MMA-svetsning. Sammanfogning och pasvetsning pa alu-massing,
aluminiumbrons, koppar, massing, stal och rostfritt stal. Hardhet 300 HB.

Meltolit CuMn14Al E  Mangan-aluminiumlegerad svetselektrod speciellt Idmpad fér pasvetsning av objekt som
ar direkt utsatta for extremt hég korrosionspaverkan, gjutjarn, laglegerat samt olegerat
stal. Saltvattensbestandig Zn-fri legering med hég brottgréns samt hardhet.

MMA kopparbaslegerade

Beteckning |Diam./ | Cu Sn | Si Ni |Mn | Al |Ovr. | Hardh. Brott- | For- | AWS A/SFA56 |ISO
mm grans | lang- 24313
Rm ning
N/mm | As% | DIN 1733 BS
2901P.3
Meltolit 2,5-4,0 | Rest | 7,0 |- - 1,0 | - - 120 HB 295 25 ER CuSn-A-C11 CuSn6P-Cu5180
CuSn7 E
E-CuSn7 n
Meltolit 2,5-4,0 | Rest {12,0|3,0 |- 1,0 | - = 100 HB 400 35 ER CuSn-A CuSn12P-Cu5410
CusSnl2E
E-CuSn12 c27
Meltolit 2,5-4,0 | Rest |- - - |- 82| - 310 HB 430 40 ER CuAl-A1 CuA18-Cu6100
CuAl12 E
E-CuAl B c12
Meltolit 2,5-4,0 | Rest |- = 20|12,0| 6,5|Fe2,5| 170 HB 380 15 ER CuMnNiAI-C22 |CuMn13A17
CuMn14Al E = -Cu6338
E-CuMn14Al C22

MMA rostfritt

Meltolit 307 E Rostfritt material med hég seghet och sprickbestandighet, ex pa rostfria manganstal,
varmebestandiga stél, sammanfogningar mellan austenitiska stal och ferritiska stal.

Meltolit 308L E Denna kvalitet &r lamplig fér MMA-svetsning i austenitiska rostfria stalkvaliteter som
SS 2330, 2332 och 2352.
Meltolit 309LMo E Lagkolhaltig krom/nickel/molybden legerad MMA-elektrod fér artskilda stal, samt

skarvning av rostfritt stal mot olegerade stal eller laglegerade stal.
Ger svetsgodset en forbattrad korrosionsbestandighet.

Meltolit 310 E Rostfri svetselektrod for eldhardiga stal sésom SS 2361 samt kolst&l mot 18/8 Cr Ni-stal
eller motsvarande stalkvaliteter. Varmebestandig.

Meltolit 312 E Sammanfogning och pasvetsning pa hogkolhaltiga stal, verktygsstal, fiaderstal,
manganlegerade stal snabbstal samt gjutstal. Svetsgodset ar sprickbestandigt,
korrosionsbestandigt samt starkt.

Meltolit 316L E Rostfri svetselektrod for svetsning av austenitiska rostfria och syrafasta stalkvaliteter
motvarande stalen SS 2343, 2353 och liknande eller nagot lagre legerade och mot dessa
svarande rostfria stal enligt andra normer.

Meltolit Duplex E Lagkolhaltig rostfri svetselektrod fér svetsning av ferritaustenitiska Duplex stal.

Meltolit Super Duplex E Lagkolhaltig rostfri svetselektrod fér MMA-svetsning av Super-Duplexa stalkvaliteter.
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MMA rostfritt

MMA-Svetsning

Beteckning Diam./ | C Si |[Mn |[Cr |[Ni |Mo |Ovr. |Brott- |For- | AWSA/SFA5.4 | EN 1600
mm grans | lang-

RpRm | ning
N/mm | As% | DIN 8556

Meltolit 307 E 2,5-4,0 10,1 06 |70 18580 |- - 350 40 E 307-16 E188MnR 12
600 E188Mn6B 26

Meltolit 308L E 2,0-40|003(09 |08 |195|105 = 320 35 E 308L-17 E1991LR 12
>0 E199LR23

Meltolit 309LMo E | 2,0-4,0 | 0,03 |09 |08 |230(125(24 |- 530 30 E 309Mol-17 E23122LR32
090 E23132LR26

Meltolit 310 E 2,5-4,0 | 0,1 09 |25 270210 - - 350 30 E 310-17 E2520R 12
°60 E2520R 23

Meltolit 312 E 2,5-4,0 | 0,1 12 |08 29095 |- - 500 25 E312-17 E299R 32
700 E299R 26

Meltolit 316 L 1,6-40 (00309 |08 1851120128 |- 350 35 E 316L-17 E19123LR 12
°10 E19123LR23

Meltolit DuplexE | 2,5-4,0 | 0,02 {08 |08 |235|93 |30 |N 500 25 E 2209-17 E2293LR26
720 E2293LR26

Meltolit 2,540 1003|08 |07 |250(90 |38 |N 550 20 E 2253-17 E2594LNR 12

SuperDuplex E 760

E2594LNB

MMA gjutjarn

Meltolit 55 XM
Meltolit 61 XM

MMA gjutjarn

Nickel/jarn-legerad svetselektrod fér svetsning av gjutjarn.

Nickel-legerad svetstrad for MIG-svetsning av nickel, nickellegeringar samt gjutjarn.

Beteckning Diameter | Fe Ni Mn | Si C Ovr. | Brott- | Fér- DIN 8573 AWS 5.15
grans | ling-
N/mm? | ning
Rp Rm | A%

Meltolit 55 XE 2,0-50 42,0 |Bal |025 |13 |1.25 310 15 E NiFe-1-BG11 | E NiFe-Cl
410

Meltolit 61 XE 2,5-5,0 15 |Bal |02 |01 17 270 5 E Ni-BG22 E Ni-C1
340
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MMA-Svetsning

MMA nickelbaslegerade

Meltolit 60 XE

Meltolit 600 XE

Meltolit 625 XE

Meltolit

Hastelloy C 276

MMA nickelbaslegerade

Koppar/nickellegerad svetselektrod. Anvands inom kemisk industri dar svetsning behévs av
monel-typ. Ex. monel 400 och 404. Aven fér sammanfogning av nickel och
koppar/nickellegeringar.

Basisk Ni-Fe-Cr svetselektrod for sammanfogning vid tillverkning av tryckkarl, pannor,
maskindelar. Sammanfogning av nickelstdl med god seghet. Speciellt lampad for svetsning
av blandskarvar utsatta for varmepakénning éver 300° C.

Molybdenlegerad MIG-svetstrad for svetsning av inconel-typ 625, 9% nickelstél samt olika
nickellegeringar.

Nickellegerad svetselektrod for svetsning av Hastelloy C 276.

Beteckning Dia- Ni Mn | Si C Mo |Ti Ovr. Brott- | For- | DIN 1736 AWS 5.11
meter grans | lang-
N/mm? | ning
RpRm | Ag%
Meltolit 2,5- 63 |40 |10 |005]- 0,6 | Cubal 350 30 E-NiCu30MnTi ER NiCu-7
4,0 550
Meltolit 2,0- Rest |52 |0,35|0,03 |- = Cr20,3 410 40 E-NiCr19Nb ER NiCrFe-3
600 XE 4,0 Nb 2,3 670
Fe 3,1
Meltolit 1,2- 58 05 |05 |01 9 - Cr22 >420 30 E-NiCr21Mo9Nb | ER NiCrMo-3
625 XE 1,6 Nb 3,15-4,15 | >720
Meltolit 1,2- 59 10 |- 25 |16 |- Cr15,5 >450 35 = ER NiCrMo-4
Hastelloy 1,6 Co25 >750
W 3,5

MMA koboltlegerade

Meltolit Co 1

Meltolit Co 6

Meltolit Co 12

Meltolit Co 21

38 Meltolit

Koboltlegerad hardsvetselektrod for uppbyggnad pa detaljer som utsatts for betydande
korrosionspakéanningar,oxidation, varme och slitage.
Ventiler, blandarskruvar, varmklippverktyg, gjutdetaljer, klippegg.

Koboltlegerad hardsvetselektrod for uppbyggnad pa detaljer som utsatts for betydande
korrosionspakéanningar, oxidation, varme och slitage. Ventiler, blandarskruvar,
varmklippverktyg, gjutdetaljer, klippegg.

Kobolt-Cr-Volframlegerad hardsvetselektrod med hég varmebestandighet och med utsokta
egenskaper mot friktion. Speciellt lamplig foér detaljer utsatta for varmechock, erosion,
korrosion och temperaturslitage. For detaljer i miljéer med gas, anga och hég syrahalt.
For hardpalaggning pa extrudorskruvar, varmklippverktyg, dragverktyg och lagerytor.

Kobolt-Cr-Mo-legerad hardsvetselektrod med hég varmhallfasthet fér pasvetsning av detaljer
som utsatts for temperaturvaxlingar, varmepakanningar, tryck och slag.

Anvénds pa varmbearbetningsverktyg sasom skankverktyg, varmhaldorn och
varmklippverktyg.
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MMA-Svetsning

MMA koboltlegerade

Beteckning Dia- |C Cr |W Si Fe |Ni Mn | Ovr. Hardhet | DIN 8555 AWS 5.13
me- svetsgods
ter

Meltolit Co 1 32- |23 |320(120|08 |20 |17 |04 |MoO1 |56HRC E 20-UM-55-CRSTZ | E CoCr-C
5,0 Co Rest

Meltolit Co 6 32- |12 |275|44 |08 |30 |16 |03 |Mo0O<1 |42HRC E 20-UM-40-CRSTZ | E CoCr-A
5,0 Co Rest

Meltolit Co 12 32- |16 |300|84 |08 |27 |25 |04 |Mo0,<1 |48HRC E 20-UM-50-CRSTZ | E CoCr-B
5,0 Co Rest

Meltolit Co 21 3,2- 03 |27,0 06 |24 (27 04 | Mo5,3 |32HRC E 20-UM-35-CRKTZ | E CoCr-E
5,0 Co Rest

MMA hardpasvetsning

Meltolit 307 E Austenitisk Cr-Ni-Mn hégutbyteselektrod fér saimmanfogning mellan héglegerade stél och
kolstal eller laglegerade stal. Anvands framst som uppbyggnad och mellanlager vid
hardpalaggning. Slitagebestandiga pasvetsningar pa réls, krossplattor, glidytor.

Meltolit 71160 E  Allroundelektrod med hégt kromkarbidinnehéll for slitstarka pésvetsningar. Pésvetsning pa
maskindelar som utsétts for kraftigt ndtande slitage och tryckpakéanning. Sandtransportorer,
blandarskruvar, blandarblad, skopor, skoptander, kross-rivartander.

Meltolit 7100 E Rutil hdrdpalaggningselektrod fér maskindelar och konstruktion. Mycket goda
svetsegenskaper, vilket gér den enkel att anvanda fér allmanna hardpélaggningsarbeten.

Meltolit 7110 E Basisk elektrod fér hardpasvetsning fér uppbyggnad av slitdelar pa detaljer utsatta fér nétning
och slagpakanning. Téander, glidtransportorer, slagor, krosshammare, smidesverktyg, pressverktyg.

Meltolit 7120 E Reparationselektrod med rutil belaggning fér hardpasvetsningar av verktygsstal eller
tillverkning av verktyg av olegerat eller laglegerat stal. Stans eller pressverktyg i bilindustrin
och i verktygsindustrin. Tillverkning av mejslar och andra eggverktyg.

Meltolit 7125 E  Rutil elektrod fér pasvetsningar, sm slitage samt buffert. Kan bearbetas mycket enkelt
med vanliga standardverktyg.

Meltolit 7140 E  Rep. pasvetselektrod fér maskindelar, skrotsaxar och verktyg som arbetar varmt - upp till 550 °C.

Meltolit 7150 E Reparationselektrod fér pasvetsning av snabbstal samt tillverkning av skarverktyg kallt eller
varmt arbetande, svarvstal, brotschar, pressverktyg, borr, frasar och varmpressverktyg.

Meltolit 7160 E Allroundelektrod fér slitstarka pasvetsningar. Pasvetsning p& maskindelar som utsatts fér
ordinart slitage.

Meltolit 7170 E Rutilbasisk varmebestandig elektrod fér pasvetstning av varm- och kallbearbetande stal.
Tillverkning eller reparation av varmbearbetningsstal, pressverktyg, smidesverktyg, pasvetsning
av maskindelar utsatta for nétning, oxidation och korrosion. Smidesverktyg, varmbearbetnings-
stal, pumprotorer, ventiler. Lamplig for sprickfria svetsningar pa detaljer som utsatts for kraftiga
varmepakanningar och kemiska attacker.

Meltolit 71180 E Pasvetselektrod med 190 % utbyte med slitbestandighet upp till 450°C.

Meltolit 7180 E Pasvetselektrod med 240% utbyte med slitagebestandighet upp till 600° C. Pasvetsning av
krosstander, uppbyggnad av motstal, krossrullar, skrapor, pressar, flaktvingar, transportskruvar,
jordbearbetningsverktyg och borrutrustning.

Meltolit 7200 E  Slitagebestandiga pasvetsningar av gjutstal och laglegerade stal. Pasvetning av maskiner,
tander, skopor, skruvar och blandarblad.

Meltolit 7210 E Slitstark pasvetselektrod med hégt volframkarbidinnehéll. Uppbyggnad och hardpalaggningar
pa delar utsatta for mycket kraftigt abrasivt slitage. Inom industrier med kol, koks eller slagg,
pa slagborrutrustningar, griptander, flaktar, blasterutrustningar och valsar samt detaljer dar
man efterstravar en rayta med god gripférmaga under svara pakanningar.

Oljeindustri, tillverkningsindustri, gruvindustri, gruvindustri, kolhantering.

Meltolit 600 E Tubelektrod som har samma egenskaper som Meltolit 71160 E
HRT
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MMA-Svetsning

Meltolit 7230 E Hardpélaggningselektrod med sintrade karbider i kirnan fér uppbyggnad och hardpalaggning
av delar utsatta for mycket kraftigt abrasivt slitage: strangrullar, blastermunstycken,
flaktar, blandarskovlar, matarskruvar, skopkanter och pressplattor.

Meltolit 7310 E Mycket slitstark pasvetselektrod med stor andel bor- och kromkarbider fér hardpasvetning
av legerade och olegerade stal som utsatts for extremt slitage med slagpakanning: gripartander,
skopor, blandarvingar, transportskruvar, transportérer.

MMA hérdpasvetsning
Beteckning Dia- |C Mn |Si Cr |Mo |Ni Fe Ovr. Hardhet DIN 8555 AWS 5.13
meter Svetsgods EN 14700
Meltolit 307 E 2,5- 0,05 | 6,1 0,3 18,0 | - 8,0 | Rest - 150-200HB | E 18 8 Mn 6 E 307-16
5,0 MPR 36 160
Meltolit 71160 E | 2,0- 35 |06 |15 [300 |- = Rest = 58-60 HRC | E 10-UM-60-GZ | E Fe14
5,0
Meltolit 7100 E 2,5- 03 |10 |05 |15 |- - Rest - 39-42 HRC | E 10-UM-400 EFel
4,5
Meltolit 7110 E 2,5- 04 |10 1,0 19,0 1,0 - Rest V1,0 57-60 HRC | E 6-UM-60 S E-Fe8
4,0
Meltolit 7120 E 2,5- 04 |12 |05 |70 |25 - Rest V0,2 53-58 HRC | E 3-UM-55-ST E-Fe3
4,0
Meltolit 7125 E 2,5- 02510 |05 [10 |- = Rest = 250 HB E 10-UM-250 E-Fel
4,0
Meltolit 7140 E 2,5- 03 |06 |05 |52 |40 - Rest - 45-50 HRC | E 3-UM-50-T E-Fe3
4,0
Meltolit 7150 E 2,5- 08 |05 |05 |50 |100 | - Rest W 1,5 | 60-63 HRC | E 4-UM-60-ST E-Fed
40 V1,5
Meltolit 7160 E 2,5- 1,0 1.3 105 |45 |- - Rest - =~ 600 HB E2-UM-60 E-Fe2
5,0 55-60 HRC
Meltolit 7170 E 2,5- 0,10 |08 |05 16,0 | 16,0 | Rest | 5,5 W4,0 |250HB E23-UM- EN iCrMo-5
4,0 Co2,5 | 350-400 HB | 250-CKTZ E-Ni 2
Meltolit 71180 E | 2,5- 50 |- 15 1240 - - Rest No 7,0 | 64 HRC E-10-UM-65-GR | Fe15
4,0
Meltolit 7180 E 3,2- 50 |- 15 1220|70 = Rest W 2,0 |65HRC E 10-UM-65-GZ | E-Fe16
5,0 V1,0
Nb 7,0
Meltolit 7200 E | 3,2- 35 |12 |05 [115]|- - Rest BO0,3 61-62 HRC | E 10-UM-60-G | E-Fe8
4,0
Meltolit 7210 E 3,2- - - - - - - Rest WC 60 | 60-65 HRC |G21-UM-60-G E-Fe20
5.0
Meltolit 7230 E | 3,2- - - - - - Rest WC 80 | 60-65 HRC | G 21-UM-65-G | E-Fe20
4,0
Meltolit 7310 E 3,2- 50 |03 1.3 |36,0]| - - Rest B1,2 64-68 HRC | E 10-UM-70- E-Fe15
4,0 GRZ
Meltolit 600 HRT | 6,0- 50 |05 |- 350 | - - Rest - 58-60 HRC |- E-Fe15
8,0-
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Ovriga Produkter

Ovriga produkter

Slitplat

Meltolit slitplat levereras i standardstorlekar alternativt som fardiga applikationer. Detta betyder att vi hjalper till
att hitta den l6sning som passar i form av slitplat, men givetvis backar vi upp det med vart breda sortiment pa
hardpalaggning i dess olika legeringar. Hela platen ar tackt med svets, vilket flertalet leverantorer ej tar med i
berédkningen. Detta kan vara viktigt att veta vid val av leverantér. Platen ar malad vilket gor att den ar skyddad mot
tex rost. Vi har dven en tjockare andel hardpalaggningsdel vilket gor att palagget racker langre.

Givetvis &r platen testad mot konkurrenter med mycket bra resultat och ett prisméassigt bra alternativ.

Slitplat — Meltolit slitplat i standardmatt

Beskrivning Stalplatta Cr c Storlek Hardhet
+ paligg

Meltolit X700 6+6 >29% >4.9% 1500 x 3000 HV>700

Meltolit X700 8+6 >29% >4.9% 1500 x 3000 HV>700

Meltolit X650 6+4 >21% >4.0% 1500 x 3000 HV>650

Detta ar ett litet urval ur vart sortiment. Vi kan aven
erbjuda ett fast pris pa fardiga applikationer.

SB PACK

Vissa av Meltolits produkter kan erbjudas i s.k SB-pack, vilket ar ett ekonomiskt alternativ for t. ex mindre arbeten.

Lodning

NS95F Flussmedelsbelagt hoghallfast massingslod. Lédning av stalkonstruktioner utsatta for héga
pakanningar.

900F Flussmedelsbelagt méassingslod fér 16dning av de flesta metaller.

ES942F Flussmedelsbelagt méassingslod med en silverlegering. Loédning av stal, gjutjarn, koppar och
dess legeringar.

5P Silverfosforkopparlod med 5% silver for 16dning av koppar. Godkant fér VVS-installationer.

56Sn Silverlod med 56% silver. Lodning av rostfritt stal, stal och kopparlegeringar.

56SnF Flussmedelsbelagt silverlod med 56% silver. L6dning av rostfritt stal, stal och kopparlegeringar.

55Sn Silverlod med 55% silver. Lodning av rostfritt stal, stal och kopparlegeringar.

55SnF Flussmedelsbelagt silverlod med 55% silver. Lédning av rostfritt stal, stal och kopparlegeringar.
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Ovriga Produkter

Svetsning

ALSI12 E Elektrod for svetsning av aluminium och dess legeringar.

312E Hoglegerad elektrod for svetsning av okénda staltyper fran vitt till svart stal.

55 XE Elektrod fér stark svetsning av gjutjarn och sammanfogning av gjutjérn och stél.
71160 E Pasvetsningselektrod fér detaljer utsatta for slag, tryck samt nétningsslitage.
7016 SPE Konstruktionselektrod 18g- och olegerat material. Svetsas i alla lagen.

316 E Elektrod for svetsning av rostfritt syrafast stal.

6013 E Rutil elektrod fér svetsning i svart tunnplat.

BULTSVETS E Bultsvetselektrod

Ovriga produkter

Termisk sprutning kallsprutningspulver
Termisk sprutning varmsprutningspulver

Betpastor

Rotskyddspastor
Skarelektroder

For ovriga produkter — fraga!
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